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zu 6 annehmen wund aus der Jodzahl des
Harzgemisches auf das Gewichtsverhiltniss
der beiden Harze einen Schluss ziehen, wie
dies aucbh schon Scbmidt und Erban em-
pfohlen haben.

Zur Ausfithrung der Analyse kocht man
5 g der gepulverten Probe in einem 250 ce-
Kolben mit 150 cc Weingeist auf dem Wasser-
bade aus, lisst erkalten, fiillt bis zur Marke
an, mischt, ldsst vollstindig absitzen, hebt
50 cc mit der Pipette aus und bringt die-
selben in bekannter Weise mit der Hiibl’-
schen Jodlésung zusammen').

Der in Alkohol unlésliche Theil wird
auf ein tarirtes Filter gebracht, bei 110°
getrocknet und gewogen. Er enthilt zumeist
Kreide oder Magnesia, gebrannten Gyps,
Zinkweiss, Barytweiss, auch Porzellanerde
und Kieselguhr; als rothfirbende Bestand-
theile bei den feineren Sorten Zinnober, bei
geringeren Eisenoxyd oder Mennige und als
schwarz firbenden Bestandtheil Schwirze.

Der Gesammtharzgehalt ergibt sich aus
der Differenz:

5g derProbe 1 (s. folg. Tabelle) hinterlicssenz.B,
1,74 g Rickstand oder 34,8 Proc., somit enthilt
die Probe 3,26 g oder 65,2 Proc. Harz; 50 cc der
alkoholischen Lésung absorbirten 0,4309 g Jod,
demnach 250 ce 2,1545 g Jod, woraus sich die Jod-
zahl 66,1 berechnet. Bezeichnet i die gefundene,
i' die Jodzahl des Coloplioniums, i’ die des Schel-
lacks, ferner k den Gehalt an Colophoninm, s den
Gehalt an Schellack, so ist:

ki s !
~ 100+ 100°
in dem angefiihrten Beispiel ist
i== 66,1 ¥ =115 " =6 und
§= 100 — k
somit k=100 3 o =551,
Das Harz besteht demnach aus 55,1 Th.
Colophonium und 44,9 Th. Schellack; somit
das Siegellack aus 34,8 Proc. unléslichem

Riickstand , 35,9 Proc.
29,3 Proc. Schellack

Colophonium und

i Im Harzantheil

“Colo- | Schel-
phonium| lack

\
Jodzanl Atkonot|

un-
Harzes f 1§slich

Selbst bereit. Misch. | i i
aus gl. Theil Colo- - | | !

phonium u.Schellack } 59,6 1 — | 49,1 ; 50,9
1. Sicgellack roth, | 1 | 1,
bessere Sorte. . . . l 66,1 | 348 551 | 449
2. Siegellack roth, ‘ ‘
schiechte Sorte, J { |
Postlack . . . ... 1141 | 32,7 | 985 | 15
8.Siegellack schwarz, |
feine Sorte . . . . . 505 | 16,6 | 41,0 | 59,0

1) Siehe Benedikt: Analyse der Fette 2. Aufl.
8. 115,
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Erdslim Elsass. Venator (Z. deutsch.
Ing. 1892 S. 47) gibt einen Uberblick uber
die Geschichte der Pechelbronner Erdslindu-
striel).

Line am 29. August 1890 bei Surburg
erbohrte Quelle gab in 24 Stunden etwa
100 h]l Rohél und erwies damals, dass ausser
den schon bekannten Vorkommen Pechel-
bronn - Billisheim ein zweites, etwa 1500 m
von ersterem entfernt liegendes Ollager,
diesem parallel, vorhanden sein musste.
Eine dritte Ablagerung, diesen beiden wieder
parallel, ergibt sich aus dem Vorhandensein
der Quellen in der Concession Schwabweiler.
Die Concession Lebel wird begrenzt: im
Norden von Mattstadt-Birlenbach, im Nord-
osten von Birlenbach und Hemsbach, im
Osten von Hemsbach, Hoffen, Leitersweiler,
im Siidosten von Kiihlendorf und Nieder-
betschdorf, im Siiden von Oberbetschdorf,
Schwabweiler, Billigheim, Diirrenbach und
im Westen von Gunstett, Oberdorf, Worth
und Mattsthal.

Ausser dieser Concession waren bis 1890
bereits 40 neue Bergwerksfelder von je
200 ha verliechen worden; in den ersten
9 Monaten des Jahres 1890 wurden allein
noch weitere 34 Felder verliehen, und noch
immer wird eifrig weiter gebohrt. Manche
Hoffnung auf Gewinnung von Ol und Geld
wird erfullt, manche aber auch zu nichte.

Festgestellt ist das Erdslvorkommen in
den Kreisen Hagenau und Weissenburg auf
einem Gebiete von etwa 400 qkm.

Y Hoelfel gab 1784 eine grossere Arbeit
heraus iber das Erdél in Bechelbrunn. Einige
Jahre spiter erhielt ein griechischer Arzt, Johann
Damascenus Erynis von Erynis, die Concession
zom Graben von Asphalt gegen 21 Gulden 40 Kreu-
zer. Die Concession ging aber bald auf Louis
Pierre Ancillon de la Sablonitre iiber. Von
1745 bis 1749 belief sich der Ertrag auf 172 Ctr.
88", Pfd. Wagenschmiere, 4 Ctr, 12 Pfd. Schiffstheer,
1 Ctr schwarz Ol, 2 Pfd, klar OL. Sabloniere starb
1760, und darauf erhielt Antoine Lebel aus Paris
im Jahre 1768 die Lehnung. Dieser wurde der
Begriinder der heutigen Industrie. Im ersten Viertel
unseres Jahrhunderts beschiftigte Lebel ungefihr
100 Leute zum Sammeln des Oles, hauptsichlich
aber zum Graben und Auskochen des Glhaltigen
Sandes. Die an Lebel damals verliehene Con-
cession hatte die bedeutende Ausdehnung von
92 qgkm, das 46 fache einer heute noch gewihrten
Concession auf eine Muthung hin, und dabei liegt
die Lebel’sche Concession dusserst giinstig. Vor
einigen Jahren ibertrug die Familie Lebel die
Concession an die Pechelbronner Olbergwerle,
welche Gesellschaft den Betrieb heute fuhrt. Die
Pechelbronner Olbergwerke haben die Raffinerien
in Sulz, in Wald und in Pechelbronn gebaut, um
das Rohdl zu verarbeiten, und sind demnichst in
der Lage, rund 12000 t Rohdl zu destilliren.
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Ausser dem Irdélvorkommen ist moch
erwihnenswerth das Auftreten von Asphalt-
Kalkstein in Lobsann, inmitten der Concession
Lebel; es gehodrt einer anderen Gesellschaft.
Der Kalkstein enthilt etwa 11 bis 18 Proc.
Bitumen und wird theils unmittelbar zu
Asphalt verarbeitet, theils auch zur Gewin-
nung von O! benutzt.

Die Verarbeitung des Rohéls geschieht
nur durch fractionirte Destillation mit nach-
folgender Reinigung der einzelnen Producte.
Das Pechelbronner Rohél liefert ungefihr:

2 Proe. Gasolin und Benzin
30 - Petroleum (Brennol)
35 - Schmiertle
Rest Theer.
Torfasche. H. Krause (J. Landw.

89 S. 440) bespricht eingehend die Lage-
‘rungsverhiltnisse und Bedeutung der Mineral-
stoffe der Torfmoore. Die Asche der ver-
schiedenen Schichten hatte im Mittel folgende
Zusammmensetzung:

apparat geleitet. Die Gase durchziehen
zuerst ein Chlorcalciumrohr. Hierauf wird
die Kohlensdure in Kalilauge aufgefangen.
Dann gehen die Gase durch ein T-Rohr,
wodurch ein Theil des Gasstroms zur Be-
stimmung des Sauerstoffs abgezogen wird.
Der Rest der Gase geht weiter durch einen
mit ammoniakalischer Silbernitratldsung ge-
fillten Absorptionsapparat. Hierauf folgt
ein U-Rohr mit Palladiumasbest gefillt.
Das Robr taucht in ein Paraffinbad und
wird hier auf etwa 220° erhitzt. Wie vor-
hergehende Versuche mit Gasgemischen von
bekanunter Zusammensetzung erweisen, wird
bei dieser Temperatur Wasserstoff und Koh-
lenoxyd vollstindig verbrannt, Methan da-
gegen erleidet keinerlei Verinderung. Da
ausserdem zur vollstindigen Verbrennung
ein ziemlicher Uberschuss an Sauerstoff noth-
wendig ist, so lidsst man einen bestindigen
Strom Sauerstoff in das Acetylenabsorptions-
rohr eintreten, Um das Ammoniak zuriick-
zuhalten, wird vor dem Palladiumrohr ver-

8i 0, {Foz(\g ’ Alr_,Oai ?,0, t CaO l MnO | MgO | KCl E Na Cl t S0,
| i :
Oberste Schicht 12,17 [ 39,68 . 8,17 | 6,22 | 21,99 ' 0,95 | 2,89 | 1,84 | 3,23 J 2,79
Schicht vor 0 bis 1 m 10,89 | 46,07 | 489 | 3,83 | 22,03 029 | 6,20 | 0,72 | 147 | 3,72
Schicht von 1 bis 2 m 10,20 | 82,62 4,12 | 4,19 31,52 0,39 : 853 | 1,16 | 2,20 | 5,09
Schicht von 2 bis 3 m 9,01 | 2882 ' 855 | 459 85056 0,49 | T04 1,79 350 630
Schicht von 8 bis 6 m 4,80 18207 2,84 | 399 3438 019 | 763 295 | 432 | 734
Untergrundschicht 9,14 ‘ 2800 ' 3,37 1 4,75 25,15 | 0,34 | 8,00 3,11 | 562 | 6,05
i i | l i i

Kokséfer von Coppée und Hoffmann
bespricht Deicke (Z. Bergh. 1891 S.*203).

Zur Bestimmung des Staubgehaltes
der atmosphérischen Luft saugt J. Ait-
ken etwas Luft in einen kleinen, mit feuchter
staubfreier Luft gefilllten Behidlter und z#hlt
die gebildeten Nebeltropfchen. J. Maurer
(Z. Instr. 1891 S. *292) beschreibt den
Apparat genauer. Gebirgsluft enthilt in 1 cc
etwa 200, Luft in Stidten u. s. w. 200 000
Staubtheilchen.

Analyse der Producte unvollstin-
diger Verbrennung. V.B. Lewes (Gasw.
15 8. 67) untersuchte die Verbrennungspro-
ducte des Bunsen’schen Brenners mit leuch-
tender und nichtleuchtender Flamme. Um
die Verbrennungsproducte ohne allzu grosse
Beimengungen von Luft abfangen zu kénnen,
wurde ein kupferner Kessel mit doppeltem
Boden benutzt. Der wuntere Boden ist in
der Mitte mit einem 6 bis 7 cm weiten
Loche und der Rand des Zwischenraumes
mit einem Abzugsrohr versehen. Der Kessel
wird mit Wasser gefiillt, eine Flamme unter
das Loch gestellt und die Verbrennungsgase
durch das Abzugsrobr in den Bestimmungs-

diinnte Schwefelsiure und ein Chlorcalcium-
rohr eingeschaltet. Hinter dem Palladiumrohr
folgen Absorptionsrohre fiir Wasser wund
Kohlensdure , hierauf ein Schutzrohr mit
Chlorcalcium und schliesslich ein Aspirator
zuin Messen des Stickstoffs.

Wenn die Flamme des Bunsenbrenners
unter dem Kessel so angebracht wurde, dass
der Kesselboden sich etwa 10 cm fiber der -
inneren Flammenzone befand, so erhielt man
folgende Zahlen:

Dunkle Flamme:
innere Hdussere

Leucbtende Flamme:
innere Hdussere

Stickstof 75756 79,17  T152 69,41
Wasserdampf 13,47 14,29 11.80 19,24
Kohlendioxyd 2,99 513 493 838
Kohlenoxyd 3,69 0,00 245 258
Methan 0,54 0,31 095 0,39
Acetylen 0,04 0,00 0,27 0,00
‘Wasserstoff 3,50 0,47 2,08 0,00
Diese Zahlen zeigen, dass eine Gas-

flamme, die zur Erhitzung von Gegenstinden
von verhidltnissmissig niedriger Temperatur
benutzt wird, nur unvollkommen verbrennt
und Producte dieser unvollstindigen Ver-
brennung in die Luft entweichen ldsst. Die
Analyse der Verbrennungsgase, welche der
frei brennenden Flamme eines Bunsenbrenners
und der einer gewdhnlichen Leuchtflamme

entweichen, ergab:
11
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] Bunsenbrenner  Leuchtbrenner | gogchraubt, welche dazu bestimmt sind, das
‘S]‘t;:::::(ﬁmpf zg’%g ?g’gig den oberen kleineren Theil der Ofenkammer
Kohlendioxyd 2:201 4:966 bildende Ofengewdlbe o nebst Fiichsen f fiir
Kohlenoxyd 1,189 0,006 den abwechselnden Zu- und Abfluss der Brenn-
i{*“;‘;}rsmﬂ‘ gggg 1,430 luft des Brenngases und der Verbrennungs-
A:et;irén 0,036 888% gase zu tragen. Die Form der Triger a ist
Wasserstoff 2:888 0,008 so gestaltet, dass die Hitze des Ofens direct
. R. wenig darauf einwirken kann, und tberdem

Sechnitt B-P

Hiittenwesen.

Windform. Die Windformdichtung von
Dango & Dienenthal (D.R.P. No. 60019)
soll den durch das Rickprallen des Windes
entstehenden Verlust an Gebldsewind ver-
hindern und jedes durch
das Entweichen dieses
‘Windes entstehende la-
stige Gerdusch beseiti-
gen, auch das zeitrau-
bende Ausstopfen der
Formen mit Lehm, um
das Diiseprobr in der
Form dicht zu halten,
ersparen.

Zu dem Zweck er-
hilt die Windform a
(Fig. 34) an ihrem &us-
seren, weiteren Eude
einen Ansatzflantsch ¢,
dessen innerer Durch-
messer um ein Gerin-
geres grésser ist als der
dussere Durchmesser des
vorderen  Diisenstock-
robres ¢ der Dise b.
Durch einen passend geformten, an dem
Windformflantsch e befestigten Druckflantsch
d wird ein ringférmiger innerer Raum ge-
schaffen, welcher zur Aufnahme einer Packung
r und eines dieselbe gegen das Dusenrohr ¢
pressenden federnden Ringes f dient.

Fig. 34.

Der Flammofen zur Herstellung von
Flusseisen u. dgl. von Friedr. Siemens
(D.R.P. No. 59930) ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die eigentliche Ofenkammer
in eine obere und eine untere Abtheilung
zerlegt ist, so dass ein wagrechter offener
Schlitz S (Fig. 35 bis 38) beide Theile voll-
stindig von einander trennt. Der obere Theil
der Kammer, d. h. das eigentliche Gewdlbe
mit dem Flammenraum wird besonders ge-
tragen und besitzt eine geringere innere Weite
als der untere Theil, der dazu bestimmt ist,
das Schmelz- oder andere Gut aufzunehmen.

Ein gusseiserner Kasten 4 ist dazu be-
stimmt, das Material des Herdes A aufzu-
nehmen. Auf den umlaufenden Rand dieses
Kastens sind die gusseisernen Triger a auf-

e
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N

Fig. 85.

so beschaffen, dass derjenige Theil des Tragers,
welcher der Ofenhitze zunichst ausgesetzt ist,
durch Wirmeableitung nach oben und nach
aussen dauernd kiihl gehalten wird. Zu dem
Zweck biegt sich der innere Rand des Tri-
gers auswérts nach oben und ist durch einen
Flantsch und mehrere Rippen ausserhalb mit
dem Xasten A in directer wirmeleitender

\ \

Fig. 36.

Verbindung. ¥s sind eine grosse Anzabl
solcher Triger ¢ rund um die Ofenkammer
vorhanden, und kann jeder einzelne Trager
leicht ausgewechselt werden. Ist der Ofen
leer und zugleich in voller Hitze, so wiirden
die Triger a allerdings sehr warm werden,
aber ein solcher Zustand kommt nur selten,
und zwar nur unmittelbar nach dem Ent-
leeren des Herdes vor. Wenn man Riuck-
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sicht darauf nimmt, dass dann der Essen-
schieber etwas aufgezogen wird, so dass ein
Einziehen der #Husseren Luft in den Ofen
stattfindet, so kann man die Triger o unter
allen Umstdnden geniigend kiihl erhalten.
Wie ersichtlich, wird die Hohe der offe-
nen Zone geringer, je mehr der Herd mit
Material angefiillt wird, bis sogar ein volli-
ger Abschluss stattfinden kann, was aber in
Wirklichkeit vermieden werden muss. Eine
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welche man mit dem dickeren Ende nach
der Ofenkammer zu einlegt. Man wird auch
den vollkommenen Verschluss des Schlitzes
dann zweckmissig bewirken, wenn man die
héchst erreichbaren Hitzegrade im Ofen zu
erzeugen beabsichtigt.

Ganz besonders eignet sich ein solcher
Ofen mit offener Zone fiir R§st- und Oxy-
dationszwecke, iiberhaupt fir alle solche
Fille, in welchen Luft auf die Oberfliche

Schnitt A-B-C-D
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Fig, 38.

schmale, offene Zone kann am besten immer
bestehen bleiben, es ist aber nicht ausge-
schlossen, diesen rund herum laufenden Schlitz
durch Zufiillen von aussen mit irgend einem
geeigneten Material, wie z. B. Kalk, Sand
oder Kohlenpulver, ganz oder theilweise zu
schliessen. Zum Verschluss des Schlitzes
kénnen auch Keilsteine aus fiir den Einzel-

fall passendem feuerfesten Material dienen, |

des im Ofen zu behandelnden Materials zu
bringen ist; diese Luft wird dann durch den
Schlitz rund herum eingebracht, z. B. bei dem
Oxydiren von Kupferstein, Chrom- und
anderen Erzen wu. s. w.

Auch als Calcinirofen ist ein Ofen mit
offener Zone vortheilhaft verwendbar, z. B.
zum Calciniren von Soda- und anderen
Salzen. Ein etwa erforderlich werdender

11*
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Abschluss des Schlitzes gegen die Aussen-
luft kann dann zumeist mit dem im Ofen
zu behandelnden Material zweckmissig be-
wirkt werden.

Zur Herstellung von Roheisen wird
nach J. D. Danton (D.R.P. No. 60 265) das
Erz zuniichst zerkleinert, gekdrnt und dann
in einen Ofen gebracht, in welchem es zum
Zweck der Reduction und Xohlung mit
kohlenoxydhaltigen Gasen in Berlihrung ge-
bracht wird.

Der hierzu verwendete Ofen besteht z. B.
aus zwei gelochten Cylindern, deren Zwischen-
raum 2 (Fig. 39) mit dem gekdrnten Erz ge-
fullt ist. In der Kappe des fiusseren Cylinders

ist eine Fiilléffnung O angebracht, durch
welche das gekdrnte Erz in den ringférmigen
Raum m eingebracht wird. Am unteren Ende
steht der ringférmige Raum mit den Ab-
fiihrungskanélen » fir die behandelten Erze
in Verbindung. Diese Kanile » werden durch
Thiiren oder Schieber p geschlossen gehalten.
Unterhalb des Hohlraumes, welcher von dem
inneren der beiden concentrischen Cylinder
gebildet wird, ist der Gaserzeuger fiir die
Reductionsgase angebracht. Die letzteren
steigen in dem Raum G aufwiirts und durch-
streichen die in dem erwihnten ringférmigen
Raum liegenden ¥rze in wagrechter Rich-
tung, indem die Gase durch die Lochungen
der concentrischen Cylinder hindurchstreichen.
Die abstrémenden Gase werden dann durch
die Rohre ¢ abgefithrt. Bei a sind in den
Rauchkanilen Heizrohre angeordnet, zum
Zweck, die Wirme der abstromenden Gase
moglichst auszunutzen.

Erzeugung von Flusseisen. Nach R.
M. Daelen (Z. deutsch. Ing. 1891 S. 1429)

wird von den beiden Arten der Massener-
zeugung von Flusseisen, dem Bessemern und
der Arbeit im Siemens-Martin-Herdschmelz-
ofen, in der Regel die letztere vorgezogen,
wenn es sich darum handelt, Eisen von még-
lichst gleichm#ssiger Beschaffenheit herzu-
stellen, wie es unter anderem fiir Kessel-
bleche, Briickenbaumaterial u. s. w. erforder-
lich ist. Namentlich ist die basische Zustellung
des Herdofens geeignet, ein méglichst weisses
und schweissbares Flusseisen zu erzeugen.
Die Kosten dieses Betriebes sind aber heute
noch meistens héher als die des Bessemer-
betriebes, weil das Frischen im Herdofen
viel langsamer von Statten geht als in der
Bessemerbirne. Man hat daher schon seit
langer Zeit danach gestrebt, das Frischen im
Herdofen zu beschleunigen. Von den dazu
vorgeschlagenen Mitteln haben sich zwei als
praktisch bewihrt, ndmlich Zuschlige von
reinen, reichen Eisenerzen und Vorfrischen
in der Birne.

Friher bestand die Beschickung des
Herdofens aus 25 Proc. Roheisen und
75 Proc. Schrott. Die basische Zustellung
macht es moglich, die Menge des Roheisens
zu vermehren und die Beschickung aus
gleichen Theilen Roheisen und Schrott zu
bilden. Eine weitergehende Vermehrung des
Roheisens hat zur Folge, dass die zum
Frischen néthige Zeit zu sehr ausgedehnt
wird. Man hat daher, um das Frischen ab-
zukiirzen, Frze zuzusetzen versucht, aber
bald erkannt, dass die Menge des Erzes eine
gewisse Grosse nicht lberschreiten darf, da
die in den Erzen enthaltene Gangart den
Zusatz einer grosseren Menge Kalk erfordert
und daher zur Vermehrung der Schlacken
Anlass gibt, die in Folge ihres geringen
Phosphorgehaltes keine Verwendung finden.
Die Verbesserung des Verfahrens besteht
darin, dass man das Roheisen zuniichst in
die saure Birne bringt und 2 bis 4 Minuten
lang Luft hindurchblist. Nachdem es hier
den grossten Theil seines Siliciums verloren,
gelangt es im fliissigen Zustande in den
Martinofen, der vorher mit dem zu ver-
schmelzenden Schrott, der ndthigen Menge
Kalkstein und einer geringen Menge Erz be-
schickt worden. Auf diese Weise ist es mdog-
lich, die Menge des Roheisens bis 85 Proc.
zu steigern und den Process so abzukiirzen,
dass nur mehr 120 k Kohle auf 1 t Aus-
bringen gebraucht werden, wozu noch 20 k
Kohle fir das Vorfrischen in der Birne zu
rechnen sind. Frither bedurfte man 300 k
Kohle auf 1 t Ausbringen. Dieses Verfahren
darf als das Verfahren der Zukunft bezeich-
net werden. Die Birne allein liefert im All-
gemecinen kein ganz gleichférmiges Product,
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da ihre Wirkung zu sehr von der Beschaffen-
heit des Roheisens abhingig ist. Wenn man
auch diesem Ubelstande durch vorhergehen-
des Umschmelzen des Roheisens im Kupol-
ofen zum Theil abhelfen kann, so hat sich
doch herausgestellt, dass der Herdofen zur
Erzielung eines gleichférmigen Flusseisens
vorzuziehen ist.

Der Herdschmelzofen wird auch vielfach
zur Erzeugung von kleineren Mengen Eisen
zu Blechen feiner Qualitit, zu Schmiede-
stiicken und Stahlformguss verwandt. Doch
fehlt noch immer ein Verfahren, welches,
ohne Stérung zu erleiden, dem jeweiligen
Bedarf angepasst werden kann, in der Weise
etwa, wie der Kupolofen in der Eisengiesserei
benutzt wird. Um diese Licke auszufillen,
hat man Versuche mit kleinen Bessemer-
birnen angestellt, die nur einen Einsatz von
1, bis 2 t erhalten. Diese Kleinbessemerei
bat wohl Eisen von guter Beschaffenheit ge-
liefert, sich aber als zu kostspielig erwiesen.
Auch muss das dazu verwandte Roheisen
siliciumreicher sein als zum Grossbetrieb,
weil das Silicium, da sein Oxydationspro-
duct nicht gasférmig ist, sich vorzugsweise
zur Erzeugung der néthigen Wéirme eignet.
Diese Nachtheile sind der Grund, warum der
Kleinbessemerbetrieb fast tiberall wieder auf-
gegeben und nur da beibebalten worden ist,
wo besonders giinstige Verhiltnisse obwalten,
z. B. das Geblise mit Wasserkraft betrieben
werden kann.

Kleinbessemerei. O. Vogel hielt
hieritber im Niederrheinischen Bezirksverein
deutscher Ingenieure einen Vortrag (gef.
einges). Er gibt einen Uberblick iber die
bez. Vorrichtungen und fihrt aus, dass der
Handel mit kleinen Blocken unvortheilhaft
sei. TFir die unmittelbare Verarbeitung des
fiissigen Roheisens aus kleinen Hochéfen
ist die Kleinbessemerei durchaus nicht am
Platze, auch nicht bei Verwendung von
Mischern.

‘Wohl eine der kleinsten Kleinbessemereien
wurde zu Rhonitz in Ungarn im Jahre 1878 er-
richtet. Die Birne fasste nur 300 k. Im folgenden
Jahre machte man dhnliche Versuche in Pravali
in Kirnthen mit Posten von 650 bis 900 k, und
1880 versuchte man in Trzinietz in Osterr.-
Schlesien die Kleinbessemerei auch im basisch zu-
gestellten Converter und mit Posten von 1500 k.
1886 fihrte W. v. Reuss in Pitten in N.-O. Ver-
suche mit einer kleinen Versuchsbirne und 50 bis
A00 k aus. 188G stellte man auf dem in Bikas
(Bujakowa) nachst Breznobanya gelegenen Eisen-
werke einen festen Bessemerofen nach dem System
Griffith-Allender auf, der auch heate noch
im Betriebe ist. Die zweite in Ungarn im Betriebe
stchende kleine Birne befindet sich in Altsohl auf

einem der k. k. priv. Eisen- und Blechfabrik,
Actiengesellschaft ,Union“, gehorigen Werke. Der
Allender-Converter in Bikas ist vollstindig fest
und besitzt 4 seitlich eingesetzte Ditsen von 40 mm
Durchmesser, diec so angeordnet sind, dass der
Wind ungefihr in der halben Héhe des Eisen-
bades eintritt. Durch eine Hebelvorrichtung kann
man die Windmenge bei allen Diisen gleichmissig
und auf einmal regeln. Der fertige Stahl wird
dann durch eine Rinne abgelassen. Nach Mit-
theilungen des Dirvector Allender werden in
12 Stunden 14 bis 16 Posten erblasen.

Die Kleinbessemerei-Anlage in Altsobl, welche
von F. Swoboda 1887 erbaut wurde und seit
dieser Zeit in vollem Betriebe steht, beschrieb H.
Wedding 1889. In Altsohl findet Kleinbessemerbe-
trieb in einem kleinen festaufgehangten Ofen mit
Losboden statt. Der Ofen hat 900 mm Durchmesser
und 4 Diisen von 82 mm Durchmesser, welche
200 mm vom Boden abstehen. Der Boden ist
475 mm hoch, der Mitteltheil 1200 mm, die Haube
1250 mm. Die Fiitterung ist sauer (95 Proc. Si O,).
Der Boden ist gemauert, die Wandungen sind ge-
stampft. Das Roheisen, welches im Kupolofen
eingeschmolzen wird, enthilt 2 Proc. Mangan,
0,1 Proc. Schwefel und Kupfer und weniger als
0,1 Proc. Phosphor. Man hilt auf einen genauen
Mangangehalt, der nicht unter 1,5 Proc. sinken
darf. Der Einsatz betrigt 1,5t. Es werden 14,
ausnahmsweise bis 21 Hitzen in 12 Stunden ge-
macht. Nachtarbeit findet nicht statt. Der Betrieb
geht anstandslos von Statten.

1,5 Tonnen Einsatz stehen eigentlich schon an
der Grenze der Kleinbessemerei, trotzdem emptiehlt
sich diese Art des Betriebes, um die besonderen
Flusseisenarten fiir die sehr weichen, zum Driicken
von Gefissen geeigneten Bleche, welche hier in
vorziiglicher Beschaffenheit hergestellt werden, zu
erzeugen. Rziwnatz berichtet in einem Schreiben
vom 20. October 1891 dariber, dass gegenwirtig
in der 12stiindigen Schicht 16 bis 18 Chargen
erblasen werden, wihrend einmal 24 Hitzen erzielt
und am D. Juni d. J. bei Tag- und Nachtbetrieb
40 Chargen erblasen wurden. Der Einsatz betrigt
jetzt zwischen 14 bis 18 hk. Die Disen halten
12 bis 21 Hitzen aus und zwar um so mehr, je
entsprechender das Roheisen ist. Das beste Material
fir die Diisen ist das von Rakonitz (Firma
H. Lindner in TFichtelberg), welches angenshert
59 Proc. 510, und 40 Proc. Al, O; enthilt. Es
war dadurch méglich, die gréssere Zahl der Hitzen
und aberbaupt eine grossere Erzeugung zu erzielen,
dass mehr Wind in den Kupolofen gebracht wurde
und das Eisen daher schneller und wirmer ein-
schmolz; ausserdem wurde die TUmdrehungszahl
der Geblisemaschine von 32 auf 40 gebracht.
Dadurch gehen die Hitzen wirmer und verkirzt
sich die Blasezeit von 20 bis 30 auf 12 bis 15
Minuten. Durch den wirmeren Gang ist es auch
mbglich geworden, 10 bis 15 Proc. Blechabfalle
mit zu verarbeiten, wodurch sich der Verlust um
beinahe 3 Proc. und der Koksverbrauch um etwa
2 k ermissigt hat.  Unter den verschiedenen Birnen-
formen wird die von Robert eingefiihrte als die
fir die Kleinbessemerei besonders geeignete em-
pfohlen. Der wesentliche Unterschied dieses Appa-
rates gegeniiber der Einrichtung der gewdhnlichen
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Bessemerbirnen beruht auf der Anordnung der
‘Windformen, welche von der Seite her in schriger
Richtung den Wind zufihren. Das Bad wird
dadurch in eine kreisférmige Bewegung versetzt,
wodurch die Abscheidung der fremden Stoffe er-
leichert werden soll. Nach dem Einlassen in die
Birne steht das Eisen ungefibr 4 ¢m iber den
Formen; beim Blasen nimmt die Oberfliche eine
gegen die Formen geneigte Lage ein. Das er-
blasene Metall soll dem besten Martinmetall gleich-
werthig, aber flissiger als dieses sein, so dass die
Gussformen in allen Theilen gut ausgefiillt werden.

Die grosse Diinnflissigkeit des Metalles soll
haoptsichlich der eigenthiimlichen Anordsung der
Diisen zu danken sein, welche bewirkt, dass nur
ein Theil der eingepressten Luft in das Bad ein-
dringt und hier den Kohlenstoff zu Kohlenoxyd
verbrennt, wihrend der andere Theil der Luft
iiber dem Bade eintritt und dazu dient, das ge-
bildete Kohlenoxyd zu Kohlensiure zu verbrennen.
Hierdurch soll eine Temperatursteigerung innerhalb
des Birnenraumes hervorgebracht werden, welche
ihrerseits wieder den Vortheil haben soll, dass das
Bad fliassiger bleibt, was namentlich bei der Er-
zeugung von kleinen Stahlgusssticken von grossem
Werthe ist. Die Disen sind so angebracht, dass
eine Drehung des Bades erreicht wird, wodurch
alle Eisentheilchen gleichmissig der oxydirenden
Wirkung des Windes ausgesetzt werden. Dabei
sollen die Schlacke und diec Gase infolge ihres
geringeren spec. (Gewichtes leichter ausgeschieden
werden. Da ferner die Diisen nicht am Boden,
sondern an deu Seiten der Birne angebracht sind,
kann die Windpressung bedeutend kleiner sein
als bei der Birne mit gewéhnlicher Diisenanord-
nung. Der Abbrand soll bei saurer Zustellung nur
12, bei basischer Zustellung dagegen 13 bis 18 Proe.
betragen.

Das in Paris verarbeitete Roheisen enthiclt:
3,75 Proe. C

240  Si
1,00 Mn
0,05 P
0,06 8
Zusammen . . 7,25 Proc.

Nehmen wir an, vondiesen 7,25 Proc. fremden
Beimengungen missen 6,75 Proc. wihrend des
Blasens herausgeschafft werden. Zunichst werden
die 2,4 Proc. Silicium beim Verschlacken das 1 Pro-
cent Mangan und ausserdem noch 1,66 Proc. Eisen
ausscheiden; 2,40 Theile Silicium verbrennen zu
2,40 >< 2,148 = 5,143 Theilen 8i Oy und 1 Theil
Mangan bildet 1,291 Theile Mn O.

Setzen wir voraus, die Schlacke enthalte
60 Proc. Kieselsiure, so werden sich unsere
5,143 Theile Si 0y, mit 5,143 >< (40 : 60) = 3,43
Theilen der Oxydule des Eisens und des Mangans
verbinden.

Da wir aber nur 1,29 Theile MnO haben, so
sind 3,34—1,29 =2,14 Theile Eisenoxydul oder
1,66 Proc. metallisches Eisen erforderlich,

Wir haben somit 6,75 + 1,66 =841 Proc.
Abbrand, wobei noch nichts fir den Abbrand
beim Umschmelzen im Xupolofen, auch nichts
fir das FEisen, welches zum Verschlacken der
aus den Difisen und dem Birnenfutter stam-

menden Kieselsiure nothwendig ist, gerechnet wurde.
Hicrzu kommen mnoch die mit der Schlacke me-
chanisch mitgefithrten Eisentheilchen.

Fihrt man dieselbe Rechnung auch in Bezug
auf das bei dér Grossbessemerei verwandte Eisen
durch, so stellt sich hier der Verlust nach Howe
auf nur 6,35 Proc., und dennoch betriagt der Ab-
brand in Wirklichkeit 12 Proe.

Wenn man beriicksichtigt, dass selbst in gut
geleiteten Giessereien beim Giessen kleiner Sticke
sich simmtliche Verluste auf fast 10 Proc. belaufen,
und hierbei dic Zusammensetzung des fertigen
Productes nur wenig von der des Rohmaterials
abweicht, so kann man beim Robertprocesse min-
destens 16 und vielleicht auch 18 bis 20 Proc.
Verlust annehmen, aber nicht 12 Proc., wie be-
hauptet wird.

Die hochseitliche Anordnung der Diisen
hat den Zweck, nur einen Theil der Luft mit dem
Bade in Berithrung zu bringen, den anderen Theil
der Luft aber zum Verbrennen des gebildeten
Kohlenoxydes zu benutzen und so eine Temperatur-
steigerung herbeizufihren, Es fragt sich aber
sehr, ob diesc Verbrennung, die ja nicht im Bade,
sondern iber dem Bade vor sich geht, auch dem
Metalle wirklich eine besonders grosse Warme-
menge zufithrt, oder ob durch diese hochseitliche
Anordnung der Disen nicht etwa die Bedingungen
zu einem grisseren Abbrand gegeben sind, mit
anderen Worten, ob durch diese Stellung der
Diisen nicht etwa mehr Eisen verbrennt, als beim
Bessemern im gewdhnlichen Converter.

Kupfer. Nicholls und James (Engl.
P. 1890 No. 18898) verfahren bei der
Verarbeitung von Kupfererzen zunichst nach
den gebriuchlichen Methoden, bis ein Schwarz-
kupfer mit 60 bis 80 Proc. Kupfer und
mit so viel Eisen erschmolzen ist, dass
letzteres zur Verschlackung der nicht fliich-
tigen Verunreinigungen hinreicht. Dieses
Product wird nach vorgingiger Zerkleinerung
abgerdstet und nun mit so viel ungerdstetem
Materiale gemischt, dass die Menge des
Schwefels zu der des Sauerstoffs in der
Mischung in demselben Verhéltnisse steht, wie
im Schwefligsdureanhydrit. Diese Mischung
wird in einem Raffinirofen mit einem geeig-
neten Flussmittel verschmolzen. Es soll
hierbei eine starke Wirmeentwicklung statt-
finden, in Folge deren alle flichtigen Ver-
unreinigungen mit der schwefligen Saure
entweichen., Nach beendeter Reaction wird
die Schlacke abgezogen, es folgt dann das
Polen und das Kupfer ist fertig zum Awus-
fillen oder Abstechen in die Formen. B,

Cadmium bei Goldproben. Nach
Whitehead (J. Frankl. 1891, 132 8. 365)
lisst Balling’s Methode, in welcher Cadmium
das Silber ersetzen soll, an Genaunigkeit
sehr zu wiinschen iibrig. Bei der Bestim-
mung geringer Mengen von Silber in stark
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kupfer- und platinhaltigen Goldsorten soll
das Cadmium sehr gute Dienste thun. 500 mg
des Probegutes werden, mit etwa 10g
Kaliumeyanid {iberschichtet, in einem Por-
zellantiegel eingeschmolzen.  Sobald das
Cyanid in ruhigem Flusse ist, bringt man
1 g Cadmium hinzu, welches mit dem Golde
eine gleichférmige Legirung bildet. Nachdem
man den Tiegel einige Male vorsichtig ge-
schiittelt hat, damit das Cadmium alle
Goldtheilchen aufnehmen kann, giesst man
den ganzen Tiegelinhalt auf eine Porzellan-
platte. Die erstarrte Legirung ldsst sich
leicht aus dem Cyanide herausbrechen. Sie
bildet fast ausnahmslos ein zusammenhin-
gendes Stiick, welches, in warmem Wasser
gewaschen, dann getrocknet, in einem harten
Morser durch einige scharfe Schlige schnell
in Pulver verwandelt wird. Dieses Pulver
wird in einem gerdumigen Scheidekolben,
nach Zusatz von 1004 mg reinen Silbers,
mit 10 cc Salpetersiure von 32° B. fiiber-
gossen. Je nach dem Grade des Erwirmens
" ist die Losung in 5 bis 10 Minuten beendet.
Nach Zusatz von 100 cc Normalsalzlssung
wird mit Zehntelnormal-Salzldsung weiter
titrirt.  Gleichzeitig mit dieser Probe wird
eine Gegenprobe mit 1004 mg reinen Silbers
ausgefuhrt. Das Mehr an Silber, welches
bei der ersteren Probe gefunden wurde, mit
2 multiplicirt, ergibt den Silbergehalt des
Goldes in Tausendtheilen. B.

Aluminium lisst sich nach E. Mayer,
Berlin, (Engl. P. 1891 No. 1785) auf fol-
gende Weise erhalten. Aluminate der Al-
kalien oder alkalischen Erden werden mit
Kohlenstoff oder Kohlenwasserstoffen ge-
mischt, erhitzt, und zwar in reducirender
Flamme. Unter diesen Verhiltnissen soll nach
Behauptung Mayer's das Metall der Basis
dampfférmig mit dem gebildeten Kohlenoxyd
entweichen, wihrend das inzwischen in eine
niedrigere Oxydationsstufe verwandelte Alu-
minjumoxyd bei weiterer Einwirkung von
Kohlenstoff zu Aluminium reducirt werden
soll (?). Werden die erwihnten Metall-
dimpfe in Wasser geleitet, so werden die-
selben in Hydroxyde verwandelt. B.

Die Verwendbarkeit des Alumi-
niums zur Herstellung von Gebrauchsgegen-
stinden fiir Nahrungs- und Genussmittel ist
auch nach Versuchen von G.Rupp (Dingl.
283 S. 19) ganz unbedenklich. (Vgl. S. 7 u.
69 d. Z.)

Die Trennung von Mangan und Zink
geschieht nach P. Jannasch und R. Nie-
derhofheim (Ber. deutsch. G. 1891 S. 8945)

durch Wasserstoffsuperoxyd. Je 0,5g Mangan-
sulfat und Zinkvitriol werden in einer mit
Ausguss versehenen grossen Platinschale in
50 cc Wasser gelést und mit 10 cc einer
10proc. Kaliumcyanidlésung versetzt, worauf
man noch 10 cc einer 25 proc. Kalilauge hin-
zufiigt und nun so lange mit einem Platin-
spatel umrithrt, bis sich aller Niederschlag
fast vollstindig geldst hat. Es erfolgt jetzt
die Fillung des Mangans mit 50 bis 60 cc
reiner Wasserstoffsuperoxydlésung und Er-
wirmung des Niederschlages (bedeckt) 15
bis 20 Minuten lang auf dem kochenden
Wasserbade, um alsdann in eine zweite ge-
rdumige Platinschale abzufiltriren und mit
heissem Wasser auszuwaschen. Ist das Filtrat
vollig erkaltet, so iibersittigt man dasselbe
mit Salzsiure (30 cc concentrirte Siure),
giesst es in eine Berliner Porzellanschale
zuriick, verdampft darin bis zur Trockne,
erhitzt den Riickstand im Luftbade wenig-
stens !/, Stunde auf 110 bis 115°, 18st ihn
wieder in Wasser auf unter Zusatz von 15
bis 20 Tropfen verdiinnter Salzsiure, filtrirt
von der wohl selten fehlenden, abgeschiede-
nen Kieselsdure ab und fillt schliesslich das
Filtrat kochend mit Natriumcarbonat aus,
um spiter das Zink als Oxyd zu wigen.
Das geglihte Zinkoxyd muss sich in ver-
diinnter Essigséure klar 13sen; ein darin un-
16slicher Rest besteht entweder aus Kiesel-
sdure oder aus Thonerde bez. aus beiden
Verunreinigungen.

Glag, Thon, Cement.

Beurtheilung der Glasgefisse zu
chemischem Gebrauche. F.Mylius und
F. Foerster (Z. Instr. 1891 S. 811 u. 375)
untersuchten das Verhalten von Kolben und
Flaschen gegen Wasser. Dieselben wurden
zuniichst mit neutralem Wasser ausgespiilt,
dann 24 Stunden mit Wasser von 20° hin-
gestellt. Je 1 qm Glasfliche von Kolben,
gab so 0,6 bis 43,5 mg Alkali ab, von
Flaschen 2,3 bis 49,8. Wurde die Behand-
lung mit neuem Wasser wiederholt, so mahm
die Alkaliabgabe ab; z. B.

1. Tag 2. Tag 4, Tag

Flasche 3 3,1 0,7 04

-8 340 10,1 16

- 9 499 111 5.3

Wasser von 80° 13ste von denselben
Flaschen: .

1. St. 3. St. 6. St. 10. St.

3 87 25 1,7 1,7

8 626 150 10,5 9.6

9 816 185 148 125

Die Analyse der besten Glaskolben ergab:
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0 919 _22 F?% 849 Verwitterung noch von Einfluss sein, so ist
a y { { z i . i
K,0 14 316 67 5:5 dieser sehr gering.
N2, 0 93 10,1 64 92 Die Verf. gelangen zu folgenden Schlusssitzen:
13']603+B92 04 F}ag 7%2 ,_g,? _g’g Die Einwirkung von kaltem Wasser auf Glas
14 9, ” < o, erfolgt anfangs sehr schnell, wird aber bald we-

Bei der oberflichlichen Verinderung der
Glassubstanz unter dem Einfluss der Atmo-
sphire scheint neben der Verwitterung der
Masse selbst, d. h. der Aufnahme von Wasser
und Kohlensiure durch dieselbe, eine ,,Aus-
witterung” stattzufinden. Die Glasoberflichen
bedecken sich an feuchter Luft mit einer
alkalischen L&sung, welche beim Trocknen
Krystalle von Natrium- oder Kaliumcarbonat
absetzt. Diese Producte lassen sich durch
Abspiilen mit Wasser leicht beseitigen.

Eine griindliche Prifung von Glas-
gefissen erfordert die Untersuchung des
Verhaltens des (Glases unter verschiedenen
Bedingungen. Die Beurtheilung von Glas-
gefissen nach der Menge des an Wasser ab-
gegebenen Alkalis ist insofern einseitig, als
hier keine Riicksicht auf die Bestimmung
der in Ld&sung gehenden Kieselsiure ge-
nommen wird, welche nicht weniger als das
Alkali bei dem Gebrauche der Gefisse stérend
ist. Dem Bedfirfniss nach einer empfindlichen,
leicht ausfihrbaren Methode, nach welcher
man Glasgefisse verschiedenen Ursprungs
mit einander vergleichen kann, kann geniigt
werden, indem man die noch nicht gebrauchten
Gefisse unter gleichen dusseren Bedingungen
in gleicher Weise dem Angriff des Wassers
aussetzt und die dabei in L&sung ge-
gangenen Alkalimengen mit einander ver-
gleicht. Man wird zu diesem Zweck be-
strebt sein miissen, die durch Verwitterung
und anderweitige Einfliisse veranlassten Ver-
inderungen der Oberfliche mdéglichst zu be-
seitigen. Man gelangt dazu, indem man
die Einwirkung des Wassers eine bestimmte
Zeit lang andauern Ildsst, bevor man die
Priifung vornimmt. Da wenige Tage einer
Behandlung mit Wasser ausreichend sind,
die Producte der Verwitterung zu entfernen,
und da der weitere Verlauf des Angriffs viel
regelmassiger erfolgt als im Anfange, so
kiénnte man vorschlagen, die zu priifenden
Gefisse zundchst 3 Tage hindurch mit Wasser
von 20° zu behandeln, die entstandene Lo-
sung nun zu beseitigen und das Gefiss mit
reinem Wasser von Neuem 3 Tage lang in
Beriithrung zu lassen. Die Lisung wird jetzt
auf ihren Gehalt an Alkali gepriift. Die
erhaltenen Zahlenwerthe werden gross genug
sein, um auch die feineren Unterschiede der
Angreifbarkeit verschiedener Glassorten kennt-
lich zu machen, soweit die Fehlerquellen der
Methode selbst dies zulassen. Sollte auch
bei dieser Art der Prifung die urspriingliche

sentlich langsamer; die Verlangsamung ist auf die
Entstehung einer ausgelaugten, schwer durchdring-
lichen Schicht zuriickzufiihren.

Die Stirke des Angriffes von Wasser auf Glas
wird durch Verwitterungserscheinungen becinflusst.

Das Verbiltniss der Angreif barkeit durch kaltes
und durch heisses Wasser ist bei den einzelnen
Glassorten verschieden.

Die Behandlung von Glasgefissen mittlerer
Beschaffenheit mit kaltem oder heissem Wasser ist
fur die Erhéhung der Widerstandsfihigkeit ihrer
Oberflichen von grossem Nutzen, in viel geringerem
Grade bei schlechten Glisern.

" Glasoberflichen haben die Eigenschaft, Alkali
aus Losungen zu absorbiren, und bei dem Abspiilen
mit Wasser festzuhalten, sodass es einer lingeren
Berabrung mit Wasser bedarf, um das Alkali wieder
vom Glase zu entfernen.

Thermometerglas. Versuche von O.
Schott(Z.Instr. 1891 S.330) fithrten zunach-
stehenden Schlussfolgerungen: Die niedrigste
Erweichungstemperatur fiur Normal-Thermo-
meterglas und die gewdhnlichen Glédser mitt-
lerer Schmelzbarkeit liegt zwischen 400 und
410°% TLecichter schmelzbares Flintglas er-
weicht schon bei 850 bis 360° und schwerer
schmelzbares Borosilicatglas 59 II1

Natron 11,00 Proc.
Thonerde 5.00
Borsiure 12,00
Manganoxyd 0,05
Kieselsdaure 71,95

bei 430 bis 440°.

Die Zunahme der Plasticitit der Glaser
oberhalb der Erweichungstemperatur ist eine
ausserordentlich geringe und schliesst die
Verwendung von Thermometern zur Messung
solcher Grade nicht aus.

Ein Glas der Zusammensetzung wie 59 I11
ist fiir jede Art thermometrischer Verwen-
dung von sehr werthvollen Eigenschaften und
besonders ausgezeichnet durch einen mit dem
Luftthermometer sehr nahe ibereinstimmen-
den Gang. :

Eine der Fiillung der Thermometer vor-
ausgehende sorgfiltige Kihlung macht die

Angaben derselben dauernd nahezu voll-
kommen unverdnderlich. Ein lingerer Auf-
enthalt von Thermometern in siedendem

Schwefel ist geeignet, deren Spannungen zu
beseitigen.

Borosilicatgldser mit niedrigem Alkali-
gehalt (wie 59 III) haben ausnahmsweise
niedrige Ausdehnungscoéfficienten. — Durch
Verbindung solcher mit. Glisern von hoher
Ausdehnung lassen sich Gefisse mit einem
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von der Temperatur unabhingigen Volumen
anfertigen.

Léslichkeitvon Glasinkaltem Was-
ser. Nach F. Kohlrausch (Ber. deutsch.
G. 1891 S. 8561) bictet das Ieitungsver-
mogen, welches das Wasser annimmt, das
bequemste Hulfsmittel, um den Vorgang der
Lésung zu verfolgen. Die im Folgenden
vorkommenden Leitvermdgen k gelten fiir
18° und beziehen sich auf Quecksilber von
00, sind aber, wm bequeme Zahlen zu er-
halten, mit 10'° multiplicirt. Das reinste
Wasser, welches man in grésseren Mengen
berstellen kann, hat dann ungefihr k= 1;
der Werth ist iiberall schon von dem beob-
achteten Leitvermdgen der Losung abgezogen
worden (vgl. S. 380 d.Z.). Wirde das Ge-
16ste aus Na, Si O; bestehen, so wiirde man
die geloste Menge in mg/Titer durch Multi-
plication von k mit 0,50 erbalten, wie durch
Versuche mit Na, Si O; festgestellt wurde.
K, Si O; wiirde etwa 0,64 als Factor haben.
Ist mehr Alkali in Ldsung, als der Formel
entspricht, so miissen die Factoren kleiner
werden, da Alkali besser leitet; reines NaOH
wiirde 0,22, KOH 0,28 erbhalten. Ist um-
gekehrt mehr Si0, in Losung, als der Formel
entspricht, so wird der Factor grésser. Fiir
einige Losungen von Glisern wurde mittels

Eindampfens der Losung der Factor ge-
funden.
Schlechtes Flaschenglas 0,48 mg Liter
Mittleres ” 0,63
Bestes N 1,8
Schlechtes Thiringer Glas 0,4
Mittleres ” » 0,7
Gutes . » 0,8
Gehlberger Glas 0,9
Jenaer Normalglas 0,73
Bohmisches Kaliglas 2,2
Sehr 16sliches Kali-Kronglas 0,41
Sehr lasliches Bor-Flintglas 5,2

Daraus kann man schliessen, dass die
schlechteren Gliiser theilweise freies Alkaliin

Losung geben, die besseren einen Uberschuss -

von Kieselsiure; das Borflintglas einen grossen
Uberschuss von Borsiure, Kieselsiure und
Borsdure werden pimlich zum Leitvermdgen
wenig beitragen. Um aber einen der obigen
Reductionsfactoren vom Leitvermégen auf die
Concentration fiir die betreffende Glassorte,
wenigstens genédhert, durchweg gebrauchen
zu diirfen, miisste man voraussetzen, dass die
Zusammensetzung des Geldsten immer die
gleiche wire. Ferner ist zu beachten, dass
neutrale Salze in geringer Menge in Wasser
gelost ein Leitvermégen geben, welches un-
gefihr der Concentration der Lésung pro-
portional ist. Saure oder alkalisch reagirende
Stoffe aber geben ein Leitvermédgen, welches
in verdinnter Lésung erst von einem ge-

wissen Gehalt an proportional der Concen-
tration wichst. Ganz im Anfang wichst es
langsamer als spiter. Bis zu welchem Grade
dies hier gilt, lidsst sich nicht sagen, denn
das hingt theilweise von der Beschaffenheit
des lésenden Wassers ab. Enthilt das letz-
tere Kohlenséure, so kann die Abweichung
recht erheblich sein.

Es kann, nebenbei bemerkt, empfohlen
werden, zur Controle destillirten Wassers
dessen elektrisches Leitvermdgen zu unter-
suchen; in einer Minute kann man entschei-
den, dass das Wasser von unorganischen
Stoffen frei ist, und zwar erheblich feiner
als durch das Eindampfen des Wassertropfens
auf dem Platinblech.

Gewdhnliche Stopselflaschen aus verschie-
denem Glase (Analyse S.87) wurden mit
reinem Wasser versehen, beiliufig 1 cc Wasser
auf 1 qc¢ Glasfliche, und téglich 6fters be-
wegt. Die Flaschen von der mittleren Glas-
sorte waren neu und nur vor dem Anfange
des Versuches rasch mit Wasser gereinigt.
Die anderen Flaschen waren linger in Ge-
brauch und schon lange gewéssert. Das Leit-
vermdgen k des Wassers wuchs in sehr ver-
schiedenem Maasse. Wo fiir die betreffende
Glassorte der Reductionsfactor von k auf
die geléste Menge bestimmt ist, wurde neben
k die von 1 qdm Glasfliche geldste Glas-
substanz M in mg gesetzt. Unten findet
sich dann noch das Ergebniss einer 7- bez.
19stiindigen Erwirmung des Wassers in den
Flaschen auf 80°.

Schlechte | Mittlere |Zwei gute] Beste
Flasche Flasche | Flaschen | Flasche
Nach
M M
kng K lmg|k [ x|k | &
L adm | qdm \
1 Tag 16 048 | l
5 33 1,0 1,6 0,09
10 54 1,6 12,7 0,15 |
20 ; 5,0 0,27)0,8  0,6{0,20 0,04
40 : | 1,6 10,7
80 120 8,6 | 120,65]4,0 ! 1,710,49 0,09
160 ; 22 1,2 ¥
7 St. a. 80° ]800 24 | 69 3,7 4927
19 , , » (1250 37 |100 5,4 |93 5,2

Die Erwirmung auf 80° beschleunigte
nach den obigen Ergebnissen die Auflésung
meist ungeheuer; die beiden ,guten Flaschen
verhielten sich aber sehr verschieden. Die
,beste“ Flasche vermehrte bei 10stiindiger
Erwirmung auf 60° k nur um etwa 0,15, bei
90° um 2, fast siedend um etwa 5. Also
gibt es Glassorten, die auch heisses Wasser
nur wenig #dndern.

Nach der Behandlung mit heissem Wasser
verhielt sich die Mittelsorte kaltem Wasser
gegeniiber viel besser (etwa 3mal so gut als

12
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~vorher). Lingere Behandlung mit Siure wirkte
ebenfalls vortheilhaft, aber nicht besser als
die Behandlung mit heissem Wasser.

Je eine Flasche von der mittleren und
der besten Sorte wurde mit Flusssiure an-
geitzt. Die Beschaffenheit einer spiteren
Wasserfiillung gegeniber wurde hierdurch
nicht wesentlich gedndert.

30 Glassorten von bekannter Zusammen-
setzung, welche theilweise von der physika-
lischen Reichsanstalt, theilweise von derJenaer

den der vorigen Losung entspricht und setzt
sich dann gleichmissiger, aber immer all-
mihlich abnehmend fort.

Folgende Zahlen beziehen sich auf Pulver,
deren Reductionsfactor vom Leitvermégen auf
die geldste Menge bestimmt worden war.
Neben den gefundenen Leitvermégen stehen
die berechneten Concentrationen der Lésungen,
ausgedriickt in mg Glassubstanz im Liter.
Die rémischen Zahlen bedeuten die Nummer
des Wasseraufgusses.

Schlechtes Flaschenglas Bestes Flaschenglas
L 1L 1. L IL. ’ IIL
mg mg mg mg mg mg
k T k Tic k T k Tt k T | k Tt
Q Min. 120 58 50 24 | 47 23 35 63 ~ 6,0 11 ] 14 25
1 St . 256 123 110 53 f 105 51 44 79 | 82 15 | 2,0 3,6
1 Tag . 580 278 250 120 187 90 77 138 \ 17 31 44 19
8 Tage 1060 510 590 280 420 202 113 208 | 31 56 | 12 22
|
Bohmisches Kaliglas Jenaer Normalglas
. | ! i
2 Min. 83 73 | 37 81 | 27 59 | 46 31 | 84 25 . 20 15
1 St. . 42 92 . 50 11 [ 36 179 62 45 | 65 47 ! 30 22
1 Tag. w165 | 12 26 | 66 16 88 61 l 15: 11 | 64 47
8 Tage 112 246 . 44 97 ‘ 28 62 130 59 | 36 26 I 20 15
| ! } !

Glaswerkstitte von Dr. Schott & Gen. er-
mittelt worden war, wurden gepulvert und in
einer Achatschale so fein zerrieben, dass man
keine Korner unter dem Pistill mehr fiihlte.
Sie waren so fein, dass sie sich aus Wasser
erst nach mehreren Tagen vollkommen ab-
gesetzt hatten und durch Filter theilweise
hindurchgingen. Die Oberfliche von 1 g Pul-
ver war nach mikroskopischer Schiitzung von
der Ordoung eines Quadratmeters. Diese
Pulver wurden in verschlossenen Flaschen
mit der 100fachen Menge Wasser tibergossen
und je 8 Tage lang unter 4fterem Umschiit-
teln behandelt. Dann liess man absitzen,
goss die Flussigkeit sehr vorsichtig ab und
erneuerte das Wasser. Der erste Aufguss
loste schon in der ersten Minute betricht-
liche Mengen. Die Ldsungsgeschwindigkeit
nahm rasch ab und zwar im Allgemeinen,
je besser ein Glas, desto rascher. Fir das
genannte beste Flaschenglas, fiir Jenaer
Normalglas, Gehlberger Glas, auch bshmi-
sches Kaliglas, nahm die Aufldsung schon
nach einem Tage einen recht langsamen Gang
an. Bei schlechteren Glidsern ist sowohl der
erste Angriff, wie die nachtriglich in L&-
sung gehende Menge erheblich. Jeder frische
‘Wasseraufguss vermehrte anfangs die Losungs-
geschwindigkeit betrdchtlich. Nach etwa
cinem Tage aber ist der Gang ungefihr
ebenso geworden, wie er dem vorausgehen-

Bei den Glisern sind zwei Eigenschaften
wichtig, die gel6sten Mengen bez. die von
den Lésungen erreichten Leitvermdgen, dann
aber auch die Hartnickigkeit der Auflésung
bei lingerer Behandlung. Die letztere ist
recht verschieden. Das schlechte Flaschen-
glas gibt bei dem dritten Aufguss noch 2,
von dem ersten (und nach weiteren 8 Wochen
iiber dem Glase erreichte der dritte Aufguss
den Schlusswerth des ersten). Das beste
Flaschenglas hingegen zeigt bei dem dritten
Aufguss nur 1:) des ersten. Etwas mehr,
nimlich ', geben Jenaer Normalglas und
Gehlberger Glas, die mittlere Flaschensorte
und das bohmische Kaliglas !5 bis .

Von den fibrigen Glaspulvern wurde vor
der Behandlung mit der 100fachen Wasser-
menge ein erster, einmaliger Aufguss der
20fachen Menge hergestellt, um concentrir-
tere Lésungen zu erhalten. Dabei entstan-
den in 2 Tagen Lésungen, die z. B. bei den
schlechtesten Kalk-Siliciumglisern 1200 mg
im Liter enthielten, bei der mittleren Sorte
500, bei den besten Sorten 200 mg/Liter. Fiir
die kalkfreien Gliser gehen dic Zahlen noch
weiter auseinander, nidmlich von noch etwas
kleineren Zahlen bis hinauf zu 3000 mg/Liter
fiir Kali-Kronglas und 6000 fiir Borflintglas.
Von den schwersten Bleisilikatglidsern 15ste
sich dauernd verschwindend wenig. Da aber
Anfangs das Leitvermdgen des aufgegossenen
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Wassers etwas zu steigen pflegte, um nach-
her wieder abzunehmen, so scheint es, dass
Substanz in Lésung geht, aber bald wieder
ausgeschieden wird, was man auch an einem
festhaftenden Niederschlag an den Flaschen-
winden bestitigt findet. Vielleicht spielt
eine Spur Kohlensdure hier mit. Um die
dem Wasser ertheilten Leitvermégen zu ver-
gleichen, ist unter k, das Leitvermdgen des |
erwihnten ersten Aufgusses der 20 fachen |
‘Wassermenge angegeben. Unter K steht
sodann die Summe der drei Leitverméogen,
welche bei den drei ersten Aufgiissen der
100fachen Wassermenge in je 8 Tagen ent-
standen, vermehrt um den fiinften Theil von
ko. Um pun gleich die zweite Haupteigen-
schaft eines Glases, seine Hartnickigkeit in
der Auflésung mit zu kennzeichnen, steht
hinter K unter der Uberschrift k das Leit-
vermégen, welches nach etwa halbjidhrigem
Auslaugen mit 4 bis 6mal erneutem Wasser
ein neuer Aufguss der 100 fachen Wasser-
menge in 8 Tagen erhielt. Da wo der Re--

ductionsfactor vom Leitvermégen auf die
Concentration der Lésung bekannt ist, folgt
dann noch eine Schitzung der wihrend des
halbjabrigen Auslaugens von 1000 mg des
Pulvers in Lésung gegangenen Gesammtmenge,
ebenfalls in mg.

In dieselbe Tabelle ist das spec. Gew.
und die chemische Zusammensetzung der
Gliser aufgenommen, die letztere nur nach
den wichtigsten Bestandtheilen; das nur
spurenweise vorkommende Arsen ist wegge-
lassen.  Unter Alkali steht die Summe
K; O + Na, O; die Menge des Kali ist aber
daneben besonders gegeben. Unter MO findet
sich die Summe der anderen Metalloxyde
Ca O, BaO, Zn O, Pb O, éfters ein wenig
Aly, O;, wenigstens eine Spur Mn O, selten
eine Spur Mg O. Enthilt das Glas keinen
Kalk, so bekommt die Zahl einen *. In diesem
Falle ist entweder Pb O oder Ba O und Zn O
der Hauptbestandtheil ; wegen seines hiufigen
Vorkommens ist die Menge des Zn O ebenfalls
beigefiigt. Die Zahlen bedeuten iberall nicht

Zusammensetzung nach Aquivalent- Leitungs- (ideelgf;:
Spec. verhiltnissen vermdgen in I:N-
Glaspulver Ge- 3 \‘ \ ot
wieht | Kali dlkal Zn 0, MO |S8i0, B0, k| K | ks [Bne
| Menge
\ ]
Spee. Zink-Baryum-Kronglas, Jena | 8111 65 7112210 23 w66 | 33 | 120 50"‘ 8
Schwerstes Baryum-Kronglas, Jena} 8,62 | 86 | 361125 % 3¢ 2| 57 | 54 | 180: 80! 10
Baryum-Kronglas, Jena . . . .1287[ 7,8 11,3 4,5 %140 3 71 i 3,1 | 210. 130 15
Gewohnl. Zink-Kronglas, Jena 2,64 84 ; 14,8 12,2 }"‘ 122 72 | 1,4 | 270. 130} 7
Bestes Flaschenglas 244 | 3,6 | 13,3 I 96 9| 77 170\
Jenaer Normalglas . 2591 — | 145) 541 148 %] 69 | 1,8 | 270] 180, 10] 2,0
Englisch Kronglas, Jena . ]250) 10 | 152 t9,7 74 | 1.4 | 380 200] 80
Bor-Siliclum-Kronglas, Jena . .[247| 7,1 | 184 09 9 75 | 5,9 | 490 220i 8
Thiringer Glas A, aus Gehlberg| 2,46 | 2,7 | 14,4 94 W 76 360 ?20[ 71 2,7
Boéhmisches Kali-Glas . . . .|237] 89 | 103 7,9 82 3200 2301 T 7
Thiringer Glas B . .. 2,021 4,5 | 184 134 8| 68 4401 230, 40| 3,5
Feil’s Kronglas, Jena 2,531 95 177 | 24 104 71109 | 4201 320 12
Thiringer Glas C . 2,46 | 4,6 | 188 81 Hl 73 30| 420! 50
- - D. . ... 2,481 4,0 | 18,1 13,119] 69 600| 460, 20| 5
Engl. Kronglas mit Baryt, Jen 261 11 | 164) 1,7 \*% 62191 75 | 24 | 680} 570, 80
Mittleres Flaschenglas . . . 2511 85 | 198 12515 68 640
Thiringer Glas E . oL 2481 8,9 | 198 96 71 1200| 860! 60
» , F . .. 245] 8,9 | 214 I 6519 7 2600 2200. 200 f 13
Schlechtes Flaschenglas . 248 1,3 | 21,6 I 631 72 12300
Kali-Kronglas, Jena 2,721 26 | 25 10,8 :* 13,2181 62 7000:6800 500 30
Bleiglaser: l
Schwerstes Flintglas, Jena . 5861 — | — * 49 51 5 1] 0
Sehr schweres Flint, - 451 | 4,7 | 47 * 30 65 40 9 0
Gewohnliches Flint, - 369] 81 | 89 * 20 71 300| 100, 7
Engl. leicht Flint, - 321 74| 93 * 144 76 360, 130, 7
Extra leicht Flint - 2,941 6,6 | 123 * 96 78 360} 190; 6
Bleikrystallglas . 3,04 11 ) 114 * 116 77 800} 350, 80
Gliser ohne Kieselsiure: P, O,
Phosphat-Kronglas, Jena 2,681 15 | 15 23 WMy 57 | 5,0 | 500 320, 20
Borat-Flintglas, Jena . . . . .| 2,77] — 4,11 12,6 |*29,615) 66 1000|7000, 60} 50
1) Dabei 10,0 BaO und 1,0 PbO. 7 0,4 Al, O, 1) 1,1 Al O,
%) 21,0 Ba O, 8 2,2 Al O,. 14 1,3 Al, O..
3) 9,6 Ba 0. % 0,3 Mg O. 15) 2,1 Al O,
4 04 AL O, 10y 1.7 Al O,. 16) 24 BaO.
% 1,6 Al, O,. 1 4.2 Ba 0. 1) 12 Mg O, 11 AL, O,
8 0,7 AL O,. 12 2.3 A}, Q. )y T Pb %, 10 Al, O,.

12*
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Gewichtsverhiltnisse, sondern Aquivalentver-
hiltnisse auf die Summe 100 berechnet. Sie
miissen also, um auf Gewichte zuriickgerechnet
zu werden, jede mit dem Aquivalentgewicht der
betreffenden Verbindung multiplicirt werden,
wobei dann natirlich K, Na, ,Ca u. s. w.
einzeln zu nehmen wiren.

Die Tabelle bestitigt, dass der Gehalt
an Alkali die Léslichkeit bedingt. Weiter
aber scheint es, dass auch ein zu grosser
Gehalt an Si O, die Loslichkeit beférdert,
und zwar steht zu vermuthen, dass die ge-
16ste Menge an Stelle des elektrischen Leit-
vermdgens diesen Einfluss des zu grossen
Kieselsiduregehaltes noch stirker hervortreten
lassen wiirde; fir béhmisches Kaliglas und
das beste Flaschenglas wenigstens war der
Reductionsfactor vom Leitvermogen auf die
gelgste Menge besonders gross. Es verdient
jedenfalls eine eingehende Untersuchung, ob
wirklich fiir die gewdhnlichen Glidser ein
Gehalt von etwa 72 Aq. SiO, auf 100 Aq.
der Mischung besonders gute Resultate gibt,
wie es nach der Tabelle scheint. Tur stark
alkalihaltige Gliser diirfte eher ein etwas
kleinerer Gehalt an Si O, (oder was dasselbe
sagt, etwas mehr Kalk) als der giinstigste zu
vermuthen sein, wenn man das Thiiringer
Glas ¥ und das schlechte Flaschenglas mit
den darfiberstehenden Sorten vergleicht.

Die Glidser B und D aus Thiiringen
werden von der chemischen Analyse als nahe
gleich zusammengesetzt angegeben; trotzdem
theilt D dem Wasser ein fast noch einmal
so grosses Leitungsvermdgen mit. Entweder
miissten unter Umstinden schon kleine An-
derungen in der Zusammensetzung des Glases,
vielleicht dadurch, dass Verbindungen von
ganz bestimmter Formel schwerer Iloslich
waren, die Loslichkeit stark beeinflussen
kénnen, oder es hitte die Vorgeschichte des
Glases etwa die Temperatur und Dauer des
Zusammenschmelzens oder das Alter einen
solchen Einfluss. Es ist angezeigt, die That-
sache sicherer festzusteilen und dann ihre
méglichen Ursachen nidher zu studiren.

Weiter iiberraschen einige Zahlen in der
vorletzten Spalte der Tabelle, welche die
Léslichkeit nach langem Auslaugen dar-
stellen. Dass die letztere der anfinglichen
proportional wire oder auch nur, dass sie
bei den verschiedenen Gliasern die nimliche
Reihenfolge innehielte, dafir liegt natirlich
kein Grund vor. Auf die verschiedene Hart-
nickigkeit der Aufldsung ist auch bereits
hingewiesen worden, z.B., dass gute Gliser
sich im Allgemeinen wirksamer auslaugen
lassen als schlechte. Das zeigt auch diese
Tabelle. Auf kleine Unterschiede der Zahlen
ist auch wegen mdglicher Nebeneinflisse kein

grosses Gewicht zu legen. Nun aber stellt
sich bei dem ,englischen Kron*, welches in
der ersten Zeit zu den besten gehérte, nach
halbjihriger Berithrung mit Wasser eine be-
trichtliche Loslichkeit heraus. Das ist doch
sehr auffillig.

Bei einigen Glaspulvern wurde in spiteren
Zeiten der Auflosung die Temperatur gedn-
dert. Bei 10,8%17,2° und 23,6° verhielten sich
im Mittel die Losungsgeschwindigkeiten wie
1: 27 :7,4; 1° erhéht die Geschwindig-
keit, in ungefihr geometrischem Verhiltnisse
wachsend, um etwa 17 Proc.

Mit dem 100fachen Wassergewicht bei
80° wihrend 7" digerirte Glaspulver er-
theilten folgende Leitvermogen (neben welche
in Klammern die Summe der Leitvermégen
der vorgingigen, halbjihrigen Auslaugung
mit kaltem Wasser gesetzt ist):

Schwerstes Baryum-Kronglas 30  (90)
Bdhmisches Kaliglas 50 (360)
Jenaer Normalglas 100 (250)
Englisches Kronglas 190 (600)
Thiringer Glas A 200 (280)

- - B 930 (470)

- . ¢ 400 (750)

- - D 600 (730)
Englisches Kronglas mit Baryt 900 (970)
Kali-Kronglas 1280 (8000)

Thiiringer Glas E 1300 (1300)

- - T 2000 (3300)
Im Durchschpitt ist withrend der 7 Stunden
bei 80° fast halb so viel geldst, wie in dem

halben Jahr vorher bei 18°

Zur Prifung des hygroskopischen Ver-
haltens wurde das sehr feine, frisch zer-
triebene Pulver in der Menge von ungefihr
1 g auf einem Platinschélchen 2 Tage lang
unter eine Glasplatte neben Wasser gestellt.
DieZahlen stellen die aufgenommenen Wasser-
mengen in Proc. der Glasmenge dar. Da-
neben stehen unter K die Summen der Leit-
vermdgen dreier Wasseraufglisse und wo der
Reductionsfactor bestimmt ist, die hieraus

berechneten gelosten Mengen in mg/Liter.

Proc. n,]g

Liter

Béhmisches Kaliglas 2 K=230 51

Thiringer Glas A 2 220 20

Jenaer Normalglas 2 180 13

Thiiringer Glas B 4 230 18
- - C 5 420

- - D 5 460 32

Mittleres Flaschenglas 5 640 41
Thiringer Glas E 7 860

- - F 9 2200 88

Schlechtes Flaschenglas 10 2300 111

Kali-Kronglas 18 6300 278

Die angezogene Feuchtigkeit verdunstete
an der Luft oder im Exsiccator zum gréssten
Theil rasch. Ein kleiner Theil aber liess
sich nur durch Erwirmen entfernen. Die
Tabelle zeigt, dass die Gliser, mit Ausnahme
des sehr kieselhaltigen b6hmischen Kaliglases,
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sich nach ihrer hygroskopischen Beschaffenheit
wesentlich ebenso ordnen, wie nach ihrer
Léslichkeit.

Graphit bliht nach W. Luzi (Ber.
deutsch. G. 1891 8. 4085) beim Befeuchten
mit rauchender Salpetersiure und Erhitzen
auf; eine andere Gruppe theilt dieses Auf-
bldhen nicht. Apalysen ergaben:

Graphit von Kollen- Wasser-

stoff stoff

Ticonderoga . 99,87 “ 0,11

desgl., kryst. 99,86 + 0,12

Ceylon 99,82 0,17

Passau 99,93 0,00

Sibirien . 99.89 | 0,10
|

Apparate.

Kihler mit bandfér-
migem inneren Rohr von
Greiner & Friedrichs, wie
Fig. 40 andeutet, sind nach
gef. Mittheilung leicht herzu-
stellen, weniger zerbrechlich
als die 8. 22 beschriebenen
und sehr wirksam.

=

Glaskiihler. F. Evers
{Ber. deutsch. G.1891 8.3950)
/ beschreibt den bereits d. Z.
. 1891, 702 u. 1892, 22 Fig. 3
erwihnten Kiihler.

Einstellungslineal far
gasometrische Arbeiten.

Fig. 40. G. Lunge (Ber. deutsch. G.

1891 8. 3948) beschreibt die

bereits d. Z. 1891 erwidhnte Vorrichtung
ausfithrlicher.

Unorganische Stoffe.

Die Schwierigkeiten bei der elektro-
chemischen Gewinnung von kaustischen
Alkalien sollen nach Industries (12
S. 38) durch die Versuche des ,Caustic
Soda and Chlorine Syndicate* zu Batter-
sea, England, aus dem Wege gerdumt sein.
Die Gesellschaft versucht, die Patente von
Greenwood auszunutzen. Es wird be-
hauptet, dass die Hauptschwierigkeit in dem
Mangel eines geeigneten Materiales zur Her-
stellung von pordsen Diaphragmen gelegen
haben sollte. Man stellt dieselben jetzt
aus langen, schmalen Schieferplatten her,
welche nach Art der TFensterjalousien zu
grésseren Platten vereinigt werden. Zwel
dieser Platten werden zu einem engen

Kasten vereinigt, dessen Innenraum mit
Asbest ausgepackt wird. Ausserdem soll es
gelungen sein, nichtporése, gut leitende
Kohleplatten mit Metalleinlage herzustellen,
welche sich durch besondere Widerstands-
fihigkeit auszeichnen.

Das Syndicat beschiftigt sich auch mit
der elektrolytischen Zersetzung geschmolzener
Salze behufs Gewinnung von Natrium.

B.

Die Ermittelung der Bedingungen zum
Nachweise und der Bestimmung des
Kaliums durch das Spectroskop war Gegen-
stand eingehender Untersuchungen vonGooch
und Hart (Am. Science 42 S. 448). Ver-
fihrt man wie bei der Bestimmung von
Natrium in der Weise, dass man eine Platin-
drahtése in die zu wuntersuchende Ldsung
eintaucht und dann in die IFlamme eines
Bunsenbrenners bringt, so wird der Versuch
bei kleinen Mengen von Kalium stets miss-
lingen, weil schon zu viel Kaliumsalz ver-
dampft ist, bevor eine Dissociation des
Salzes und damit ein Spectrum eintreten
kann. Die Verfasser benutzen daher Spiralen
von Platindraht, welche schon von Truchot
(C.r. 78, 1022) zur Bestimmung des Li-
thiums vorgeschlagen wurden. Die Fillung
derselben geschicht, indem man die erhitzte
Spirale in die Losung eintaucht und wih-
rend des Heraushebens die Axe derselben
gegen die Flussigkeit etwas neigt. Wie
gleichmissig das Gewicht der mit einer be-
stimmten Spirale entnommenen Flilssigkeits-
mengen ist, zeigt eine grosse Anzahl aus-
gefiihrter Wigungen. Hier mége nur ange-
filbrt werden, dass die Flissigkeitsmengen
bei fiinf Versuchen mit der gréssten Spirale
in ibren Gewichten zwischen 0,0196 und
0,0198 g schwankten. Die Verdampfung
dieser Losung kann nun ohne Verlust in
der Wéise ausgefiihrt werden, dass man nur
den Halter der Spirale in die Flamme bringt,
wihrend die Spirale selbst sich in sicherer
Entfernung neben der Flamwme befindet. Es
ist sehr wesentlich, dass die Erhitzung des
Verdampfungsriickstandes in einer heissen,
kriftigen Flamme vorgenommen werde.

Nachdem festgestellt war, dass bei einer
Spaltbreite von 0,23 mm fiir das einfallende
Licht die Kaliumlinien noch deutlich waren,
wenn auf der Spirale nur 0,0001 mg K als
Chlorid oder 0,00005 g K als Carbonat in
die Flamme eingefiihrt wurde, wihlte man
folgenden Weg zur quantitativen Bestimmung
des Kaliums: Es wurde eine Chloridlésung
hergestellt, welche so viel Kalium enthielt,
dass eine Platinspirale genau 0,0002 mg
Kalium aufnehmen konnte. Die zu prifende
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Lssung wird dann so lange verdiinnt, bis
die Intensitit der Kaliumlinien beider Spec-
tren ibereinstimmt. Die Berechnung ist ja
dann sehr einfach.

Allen Erwartungen entgegen, wurde die
Thatsache festgestellt, dass bis zu einer ge-
wissen Grenze Chlornatrium die Intensitit
des Kaliumspectrums verstirkt. Diese Er-
scheinung ldsst sich beobachten fiir alle
unter dem Verhdltnisse von 100:1 liegen-
den Mischungsverhéltnisse von Chlornatrium
und Kalium. Die Verf. haben durch zahl-
reiche Versuche die Bedingungen zu einer
erfolgreichen Untersuchung natriumhaltiger
Kalisalze zu ermitteln versucht, auch eine
Anzahl gelungener Versuchsresultate mitge-
theilt. Die Anzahl der Méglichkeiten, welche
aus Schwankungen der Mischungsverhiltnisse
von Natrium und Kalium zwischen unend-
lich klein und 100:1 sich ableiten lassen,
ist aber so gross, dass das Gesammtresultat
der Arbeit leider als ein negatives bezeichnet
werden muss; denn ein natriumfreies Kalium-
salz gehdort zu den Seltenheiten. B

Bestimmung von Chloraten nach
Gooch und Smith (Am. Science 42 8. 220).
Bei Gelegenheit fritherer Versuche von Gooch
und Browning (das. 39, 188) wurde er-
mittelt, dass bei Siedetemperatur unter ge-
wissen Bedingungen die Arsensiure aus Jod-
wasserstoffsiure Jod entbindet, indem sie
selbst zu arseniger Siure reducirt wird. Es
liess sich vermuthen, dass leicht zersetzbare
Oxydationsmittel, wie Chlorsiure, sich bei
Gegenwart von Arsensiiure und Jodwasser-
stoff zuerst mit diesem Reagens umsetzen
wiirden. Erhitzt man daher das zu unter-
suchende Chlorat in saurer Lisung mit einer
bekannten, aber iiber schiissigen Menge Kalium-
jodid und einem grossen Uberschusse von
Arsensdure, so wird ein Theil der letzteren
nach vollstindiger Zersetzung des Chlorats
durch die noch ibrige Jodwasserstoffsiure
unter Jodentwickelung zu arseniger Siure
reducirt werden. Nach beendeter Reaction
lisst man abkiihlen und bestimmt durch
Titration mit Jod die arsenige S#ure und
damit das bei der Zersetzung des Chlorats
fibriggebliebene Jodkalium. Damit hat man
natiirlich auch die Menge des vom Chlorate
zersetzten Jodids und das Chlorat selbst
bestimmt.

Theile einer annihernd zehntelnormalen
Kaliumjodidlésung werden aus einer Biirette
in Erlenmeyer’sche Flaschen gemessen, welche
etwa 300 cc fassen. In jede dieser Flaschen
bringt man dann noch annihernd 2 g reines
Dihydro-Kaliumarseniat in Lé&sung, 20 cc
einer Mischung gleicher Theile Schwefelsiure

und Wasser, und verdiinnt noch mit Wasser
bis auf etwas mehr als 100 cc. Man dampft
nun auf etwa 35 cc ab. Die abgekiihlte
Flussigkeit wird mit Natronlauge fast neu-
tralisirt, und nachdem die Neutralisation
mit Kaliumbicarbonat vollendet, setzt man
noch 20 cc einer gesittigten Losung dieses
Salzes hinzu. Nun kann man die vorhandene
arsenige Siure mit Jod bei Gegenwart von
Stdrke titriren. Das zur Reoxydation der
arsenigen S#iure erforderliche Jod kann als
genaueste Aquivalent des durch Arsensiure
ausgetriebenen Jods angenommen werden.
B.

Bestimmung von Antimon und seinen
Oxydationsstufen. Nach F. A. Gooch
und H. W. Griiner (Am. Science 52 S. 214)
wird das Antimonsalz in Mengen entsprechend
nicht mehr als 0,2 g Aptimonoxyd, nach
Zusatz von 1 g Natriumtartrat und des ub-
lichen TUberschusses von Natriumbicarbonat
mittels Jodlosung titrirt. Durch diese Titra-
tion wird die Menge der der Oxydationsstufe
Sb; O; entsprechenden Salze ermittelt. Zu
der Lésung setzt man nun 4 g Weinsiure,
und wenn zur Vollendung der Neutralisation
ndthig, noch etwas verdiinnte Schwefelsdure.
Nachdem dann noch 10 cc einer im Verhilt-
nisse 1:1 verdiinnten Schiwefelsiure und so
viel Kaliumjodid zugesetzt sind, dass die
Ldsung eine etwas mehr als 1 g Jodid ent-
sprechende Menge Jodwasserstoffsiure ent-
hilt, verdiinnt man auf 100 ce¢ und kocht
in einem Erlenmeyer'schen Kolben, bis das
Fliissigkeitsvolumen nur noch 50 cc aus-
macht. Wenn nach Beendigung des Ein-
dampfens noch eine Férbung vorhanden ist,
nimmt man dieselbe mittels sehr verdiinnter
Schwefligsdure weg. Die Ldsung wird nun
mittels Natronlauge fast neutralisirt, mit
einem Uberschusse von etwa 20 cc einer
gesittigten Natriumbicarbonatldsung versetzt
und nach dem Abkiihlen in Gegenwart von
Stirke mit Jodlgsung titrirt. Diese Schluss-
titration gibt die Gesammtmenge des vor-
handenen Antimons an. Die Differenz bei-
der Titrationen ist ein Maass fur die Menge
des wurspriinglich in einer hdheren Oxyda-
tionsstufe vorhanden gewesenen Antimons.

B.

Trennung von Antimon und Arsen.
F. A. Gooch und E. W. Danner (Am.
Science 52 8. 308) setzen zu der Lésung der
Oxyde des Arsens und Antimons, welche
jedoch in nicht grésseren Mengen als je
0,5 g zugegen sein dirfen, eine etwas mebr
als dquivalente Menge Kaliumjodid und so
viel concentrirte Chlorwasserstoffsiure, dass
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das Ganze 100 cc ausmacht. Man leitet
nun in die L3sung Chlorwasserstoff ein, und
zwar zundchst bis zur Sé#ttigung, dann aber
auch wihrend der nun folgenden Destillation,
bei welcher man bis auf einen Riickstand
von 50 cc abdestillirt. Die Lésung wird
pun rasch abgekiihlt, um zunichst mit einem
Uberschusse von Schwefligsiure, dann mit
einer zur genauen Oxydation derselben hin-
reichenden Menge Jod behandelt zu werden.
Nach Zusatz von 1 g Weinsiure auf je 0,2 g
Antimonoxyd wird die vorhandene Siure
mit Natronlauge fast neutralisirt. Die Neu-
tralisation wird mit Natriumbicarbonat voll-
endet und ein Uberschuss von 10 cc einer
gesiittigten Losung dieses Salzes auf jedes
0,1 g Antimonoxyd zugesetzt. Titration mit
Zehntel-Normal-Jodlésung, auf Brechwein-
stein eingestellt, soll den Antimongehalt mit
befriedigender Genauigkeit ergeben. B.

Knallgas. V. Meyer (Ber. deutsch, G.
1891 S. 4233) beschreibt eine Anzahl sehr
hitbscher Versuche, welche das Verhalten
des Knallgases erliutern. Nach seinen Ver-
suchen (vgl. d. Z. 1891, 602) liegt die
Explosionstemperatur des in Gefisse einge-
schlossenen , also unter erhohtem Drucke
befindlichen Knallgases zwischen den Siede-
punkten des Phosphorpentasulfids und dem-
jenigen des Zinnchloriirs (518° bez. 6069).
Die Explosionstemperatur des nichteinge-
schlossenen Gases liegt erheblich hdher.

In Glasgefissen findet die Wasserbildung
aus Knallgas in zugeschmolzenen Gefissen
noch nicht bei 305° (Diphenylamindampf)
statt; die ersten Anfinge der hier noch
Ausserst langsam verlaufenden Reactionen
zeigen sich bei 448° (Schwefeldampf), wih-
rend eine rasche Wasserbildung erst bei
518° (Phosphorpentasulfid) vor sich geht.
Ist aber das Glasgefiss innen versilbert, so
verbinden sich schon bei der Temperatur
des siedenden Anilins innerhalb 2 Stunden
etwa 90 Proc. des angewandten Knallgases
zu Wasser.

Fiir die Speisung des Knallgasgeblises
empfiehlt V. Meyer die Verwendung von
in sog. Bomben auf 100 Atm. gepressten
Sauerstoff und Wasserstoff. Auch zur
Chlorentwicklung bedient er sich neuer-
dings einer Bombe, welche 5k {fliissiges
Chlor enthilt, wie solche von der chem.
Fabrik Rheinau bei Mannheim bezogen wer-
den kénnen. Es wire sehr erwiinscht, wenn
alle diese Gase, wenn mdglich aber auch
der Schwefelwasserstoff (dessen Her-
stellung aus Schwefeleisen, trotz zahlloser
Verbesserungen der Entwicklungsapparate,
noch immer eine Plage der Laboratorian

bildet), in Zukunft ausschliesslich aus Bomben
entnommen werden kénnten, wie das schon
jetzt, ausser fiir die genannten Gase, fir
Ammoniak, Schwefligsdure, Kohlensaureu. dgl.
der Fall ist.

Die Herstellung von Salz in China
wird von L. Coldre anschaulich beschrieben
(Ann. min. 1891; Industries 12 8. 53).

Ammonin. M. v. Kalkstein, Che-
mische Fabrik in Heidelberg hatte die —
Kiihnheit, der Redaction d. Z. ein fiir
Seifenfabriken bestimmtes Rundschreiben v.
1. Januar d. J. zu schicken. Dasselbe be-
ginnt:

sErfahrungen iiber die Anwendung der
Ammoninlauge zur Seifenfabrikation,
Es ist nun bereits ein Jahr her, seitdem viele
bedeutende Fabriken zu der Anwendung der
Ammoninlauge zum Sieden und Fillen der Seifen
ibergegangen sind, und erlaube ich mir daher,
Thnen die Erfahrungen dieser Fabriken in ge-
dringter Form wiederzugeben.

Der erste und zugleich Hauptpunkt, welcher
von allen Fabriken ohne jeden Vorbehalt anerkannt
wird, besteht darin, dass die mit Ammoninlauge
gesottenen oder gefillten Seifen waschfihiger sind,
als diejenigen ohne Ammoninlaugezusatz.

Es ist daher begreiflich, dass diese Fabriken
ein immer grosseres Absatzgebiet erringen.

Der zweite Punkt, dass die mit Ammoninlauge
hergestellten Seifen auf Lager haltbarer und gleich-
missiger bleiben, wird ebenfalls anerkannt, mit
dem ganz besonderen Bemerken, dass ein Nach-
ziechen der Schmierseifen oder ein TFleckigwerden
der mit Cottondl hergestellten Kernseifen ganz
wegfillt.

Aus diesem Grunde kann also mit Sicherheit
angenommen werden, dass die Verseifung eine
bessere und innigere ist.

Wer schon Silberseife hatte, welche trotz
richtiger Abrichtung auf Blume, auf Lager lang
und schon nach kurzer Zeit ranzig und gelb
wurde, oder wer Ia. weisse Bleichseife (auch
Stearinseife genannt) hatte, welche auf Lager fleckig
und ranzig warde, schon bei geringem Cottonél-
zusatz, der wird die Ammoninlauge zu schitzen
wissen.

Angesichts dieser Unverfrorenheit muss
daran erinnert werden, dass das sog. Ammo-
nin nach den Analysen von Frithling (Z.
1889, 151) und Klinger (Z. 1890, 716)
lediglich Sand mit etwas Soda ist, ange-
sichts ferner der kaum noch schén zu
nennenden Grossmutter- v. Schenk-Verhilt-
nisse (Z. 1890, 716) kann nur wiederholt
gewarnt werden (vgl. Z. 1891, 124).
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Benzoylchlorid des Handels wird nach
V. Meyer (Ber. deutsch. G. 1891 S. 4251)
vermuthlich vorzugsweise aus Benzoésiure,
die aus Toluol bereitet ist, dargestellt und
da diese meist etwas Chlorbenzoésiiure ent-
hilt, so ist auch das Chlorid mit Chlor-
benzoylchlorid vermengt. Wenn man das
Priparat mit Alkali zersetzt und die abge-
schiedene Benzoésiure untersucht, so wird
man dieselbe hiufig chlorhaltig finden. Dieser
Umstand ist zuweilen in hohem Maasse
storend bei der Darstellung von Benzoyl-
abkdmmlinge organischer Verbindungen, wel-
che jetzt, zumal durch die Einfithrung der
prichtigen Schotten-Baumann'schen Me-
thode, eine besondere Wichtigkeit erlangt
haben. Da die gechlorten Benzoylverbin-
dungen schwerer 16slich sind als die ent-
sprechenden Abkdmmlinge der Benzo&siure,
so lassen sich die erhaltenen Benzoylderivate
durch Umkrystallisiren von Chlor nicht be-
freien.

Es ist in hohem Maasse erwiinscht, dass
die Fabriken chemischer Priiparate ausser
dem, gewiss fiir viele Zwecke ganz brauch-
baren, etwas Chlorbenzoylchlorid enthaltenden
Priparat noch ein zweites fithren, welches
als ,Benzoylchlorid, frei von Chlorbenzoyl-
chlorid® zu bezeichnen wiire.

Abkémmlinge des Carvols unter-
suchte O. Wallach (Ber. deutsch. G. 1891
S. 3984).

Deutsches und tiirkisches Rosendl
untersuchte C. U. Eckart (Ber. deutsch. G.
1891 8. 4205). Durch fractionirte Destilla-
tion wurden drei Bestandtheile isolirt: ein
zwischen 79 bis 100° {ibergehender Vorlauf,
ein flissiger Bestandtheil, das Elaeopten,
der hauptsiichlich von 110 bis 120° bei
12 mm Druck iberdestillirt und ein sebr
hoch siedender Antheil, ein Stearopten.
Terpene konnten nicht nachgewiesen werden.

Das erste Destillat ging nach dem Ent-
wassern und mehrmaliger Rectification voll-
stiindig bei 79°% iiber und wurde durch die
Bildung von Jodoform und von Essigsiure
bei der Oxydation als Athylalkohol erkannt.

Das Elaeopten ist der Hauptbestandtheil
des Oles und Triger seines Geruchs. In
dem deutschen Ol sind 66 bis 74 Proc., in
dem tiirkischen 80 bis 88 Proc. enthalten.
Es ist sehr leicht 18slich in Alkohol und
kann auf diese Weise von dem in Alkohol
schwerléslichen geruchlosen Stearopten leicht
und vollstindig getrennt werden. Das so
erhaltene Elaeopten aus deutschem Rosensl

war durch Chlorophyll etwas griin gefirbt,
besass bei 11,5 ein spec. Gew. von 0,891 und
zeigte im Wild schen Polaristrobometer eine
Drehung nach links, — 2,7 bei 100 mm
Saulenlinge. Das tiirkische Elaeopten war
von gelber Farbe und hatte ein spec. Gew.
von 0,8804 bis 0,8813 bei 15° und polari-
sirte ebenfalls links.

Bei Anwendung von 10 bis 20 g gingen
das deutsche und das tirkische Elaeopten
bei 12 mm Druck vollstindig tiber. Die
Destillate beider Ole waren farblos und
hatten den charakteristischen Geruch des
Rosendls, das deutsche aber duftete weit
milder und feiner als das tiirkische, beide
besassen jedoch die gleiche Zusammensetzung,
entspr. Cyg Hig O. Dieses den Hauptbestand-
theil des Rosensls bildende Rhodinol ge-
hért in die Reihe der primiren ungesiittigten
Alkohole C, Hg, .20, da er einerseits einen
Aldehyd und eine S#éure mit gleichem Koh-
lenstoffgehalt bildet, andererseits 4 At. Brom
addirt und, damit im engen Zusammenhang,
die Berechnung seiner Molecularrefraction
zwei Athylenbindungen anzeigt.

Der Unterschied zwischen Rhodinol und
Geraniol liegt in der verschiedenen Stellung
der Methyl- und Propylgruppen und der
doppelten Bindungen, sowie in dem asymme-
trischen Kohlenstoffatom. Beide Verbin-
dungen gehéren zu den wenigen #therischen
Olen mit zwei Athylenbindungen und offner
Kette, wie sie bisher in der Natur noch nicht
nachgewiesen worden waren. :

Stirke, Zucker.

Die Herstellung von Krystallzucker
nach dem Verfahren von Drost & Schulez
(D.R.P. No. 50 100) beschreibt E. Glanz
(N. Zft. Ribenz. 28 8. 15). Darnach findet
das Verfabren damit seinen Anfang, dass
der durch dreifache Saturation und Schweflig-
siure (ohne Anwendung von Knochenkohle)
gereinigte klare Dicksaft im Vacuum bis
zu 1,325 spec. Gew. eingekocht wird. Dann
wird ein Theil des Saftes dem Vacuum ent-
nommen und in ein besonderes Gefiss abge-
lassen, um spiter als Deckfliissigkeit zum
Ausdecken der Fiillmasse in den Schleudern
zu dienen. Die Menge des hierzu ndthigen
Saftes betrigt etwa 10 Proc. vom Gewicht
der Fiillmasse. Das weitere Einkochen im
Vacuumapparat wird in der Weise fortgesetzt,
dass die Abliufe aus den Centrifugen, wel-
che von dem als Deckmittel verwendeten
Dicksaft herrithren, mit dem gew&hnlichen
Dicksaft aus dem Dreikérperapparat wieder
eingezogen und auf Tillmasse verkocht
werden. Die gebildete Fiillmasse wird in
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grosse Gefisse abgelassen; sie darf nicht zu
stramm eingekocht sein, soll vielmebr noch
6 Proc. Wasser enthalten.

Die Fiillmasse gelangt nun durch eine
Maische ohne Anwendung von Syrup in ein
Messgefiiss und von da in gewdhnliche, ge-
schlossene Schleudern.

Der Griinsyrup wird scharf abgeschleu-
dert; die moglichst vollstindige Entfernung
desselben wird dadurch begiinstigt, dass
zuletzt zwischen Mantel und Trommel einen
Augenblick Dampf gegeben wird. Der ab-
geschleuderte Griinsyrup wird weiter in ge-
wohnlicher Weise auf zweites Product u. s. w.
verarbeitet.

Der an den Wandungen der Trommel
anhaftende Rohzucker wird nun mit 10 Proc.
vom Gewicht der Filllmasse des dem Vacuum
entnommenen Riibendicksaftes, welchem noch
kein Ablaufsyrup von der Decke zugefiihrt
wurde, gleichmissig gedeckt. Die ablaufende
Deckfliissigkeit wird wieder in das Vacuum
eingezogen und auf Fiilllmasse mit dem
gewdhnlichen Dicksaft eingekocht.  Der
Quotient dieses als Deckmittel verwendeten
Dicksaftes bez. des nach der Decke erhaltenen
Ablaufsyrups ist ungefihr 2 Proc. schlechter
als der des normalen Dicksaftes. Die dem
Zucker anhaftenden letzten Spuren dieser
Deckfliissigkeit werden leicht durch kurzes
Einstrémenlassen von Dampf zwischen Mantel
und Trommel der Schleuder entfernt. Eine
genaue Controle fiir die gute Beendigung
der Arbeit bietet die Farbe der zuletzt
abfliessenden Deckflissigkeit. Der ausge-
deckte Zucker ist vollkommen trocken, kann
leicht aus der Centrifuge geschafft werden,
zeigte schéne Farbe und polarisirte 99,8°
er gelangte sofort zur Miihle und in Sdcke
verpackt zum Versand.

Das Inversionsverfahren in der
Raffineriepraxis. Th. Koydl (Osterr.
Z. Zucker 1891 S. 700) hat sich im Wesent-
lichen an Herzfeld’s Vorschrift gehalten
und eine Abiinderung nur insofern eintreten
lassen, als er nicht das halbe Normalgewicht
Zucker mit 75 cc Wasser 18ste, sondern
jenes berechnete Gewicht auf 250 cc brachte,
welches ndthig ist, um in 75 cc Losung das
halbe Normalgewicht Trockensubstanz zu
haben. Da er stets mit derselben Menge
Trockensubstanz arbeitete, gelangte bei In-
version von Producten von beliebiger Con-
centration, aber mit gleichen Quotienten,
stets dieselbe Menge Zucker unter den glei-
chen Bedingungen zur Inversion, und es
mussten zundchst nach Tabelle I die Con-
stanten fiir Zucker allein, auf Grund verschie-
dener Reinheitsquotienten, bestimmt werden.

Entsprechend

Gramme Zucker 13,024 g Trocken- Inversionsconstante
in 75 cc Losung | substanz mit dem bei 20°
i Reinheitsquotienten
13,020 | 100 | 8267
1172 ! 90 | 325
10,42 i 80 | 32,57
9,12 70 : 32,46
7,81 | GO 32,25
G,51 ! 50 ‘ 32,03
5,21 ‘ 40 i 31,81

Wenn nun bel Untersuchung von sehr
reinen Producten, mit Quotienten nahe an
100, bei Benutzung der Constante 32,66
aus der Linksdrehung &fter Zahlen erhalten
werden, die héher liegen als die einfache
Polarisation, und man zur BErklirung dieser
Erscheinung die Gegenwart linksdrehender
Stoffe nicht heranziehen kann, weil schon
im unmittelbar nichsten Product merkliche
Mengen rechtsdrehender Stoffe ausnabmslos
nachzuweisen sind, die linksdrehenden also
auf diesemm kurzen Wege verschwunden und
an ihre Stelle rechtsdrehende getreten sein
milgsten, wenn andererseits auch die Con-
stantenrethen fir Zucker mit Salzgemischen
auf die Zahl 382,66 oder 32,67 als ihren
Ausgangspunkt hinweisen, so sind die Fille,
in denen die Linksdrehung einen hdheren
Zuckergehalt ergibt als die Rechtsdrehung,
einfach auf unvermeidliche Beobachtungsfehler
zuriickzufiihren.

Unter Beriicksichtigung des Aschegehaltes
ergab sich nach weiteren Versuchen folgende
Tabelle (gekiirzt):

Vﬂ
E Inversionsconstante bei 200 fiie den Quotienten
S
: I T
g2l 95 90’85 80 | 75 | 10 65;60 55
B
T T
32,660 — | — | — —l—- —
6832,6532,62 e

4 70 6752,6282,08 — | —
82 71 73 68 6482503247
| 87 80 5 71 64 573256

(IR

© =3 0O = | Trackensnubset
55
Prrrrinrrrg
0]

11 — 1 —| 89 84 79 13 67 67
13 — | — | 99 94 89 82 78 17
15 — | — 331133053300 93 87 89
17 —| == 18 1333,05 983300
19 — =1 =1 32 26 193312 13

!

tir die praktische Anwendung der In-
versionsmethode ist bei Einhaltung der glei-
chen Arbeitsweise diese Tabelle entbehrlich,
und es diirfte geniigen, bei reineren Producten
die Constante 82,67, bei upreineren, mit
Quotienten unter 85, eine etwas hdhere
Zahl, etwa 32,73 zu verwenden, um richtige
Resultate zu erhalten. Bedenklich erscheint
in dieser Beziehung nur das Osmosewasser,
welches nach seiner Zusammensetzung eine
Constante von etwa 33,6 verlangt. Hier
aber ist die Summe der Polarisationen schon
so klein, dass selbst die Differenz von 0,8
13
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in der Constante nur eine kleine Differenz
im Resultate bewirken kann.

Ein Inversionsversuch mit Nichtzucker-
16sung aus Syrup ergab:

10 cc aunf 100 polarisirten - 1,0°, die Gesammt-
menge entsprach somit 16,0° Rechtspolarisation
oder auf das Normalgewicht Syrup = + 0,83°.

Der urspriingliche Syrup hatte P = 53,0,
J = — 14,83°  Eutfernt man daraus die Polarisation
des Nichtzuckers, die auch nach der Inversion + 0,83°
bleibt, so ist P =52,17, J = — 15,66, und daraus
ist der wahre Zuckergehalt nach der Raffinoseformel:

(05188 5217) 415,66
== 0,8478 = 50,38
(52,17 —50,38)
R = 5 = 0,967,

wobei die Constante 32,90 in die Formel eingesetzt
wurde.
Der urspriingliche Syrup hatte also die wirkliche
Zusammensetzung:
Polarisation

vor der nach der
Inversion Inversion

50,38 Proc. Zucker mit - 50,38° — 16,567°¢
0,976 , Raffinose mit .+ 1,79° 4 0,939
rechtsdrehender Nichtzucker mit -+~ 0,83° 4~ 0,83°

+ 53,00 — 14,810

Aus P=53,0 und J == — 14,83 ergab

die Clerget’sche Form. 51,03 Zucker 1,06 Raffinose
die Raffinoseformel 49,92 1,66 »
gegen wirkl. vorhandene 50,38 , 0,98 »

Summa

Im ersten Osmoseeinlauf ist also zum
mindesten !/, der gefundenen Pluspolarisation
nicht von Raffinose, sondern von einer an-
deren rechtsdrehenden Substanz herriihrend,
wahrscheinlich aber ein noch grdsserer Betrag,
da diese kaum quantitativ mit der Lauge
erhalten wurde. Das ganze Verhalten dieses
Stoffes ldsst auf Dextran schliessen.

Giinstige Wachsthumsbedingungen fiir den
sog. Froschlaichpilz sind vielfach vorhanden,
und diirften besonders die Sammelbehilter
fir osmosirte Syrupe dem Gedeihen des
Pilzes entsprechen. Wenn nun auch beim
darauffolgenden Verkochen der Pilz getédtet
und durch die Alkalitit zum Theil gelést
werden mag, so kommt doch derselbe Syrup
bei der nichsten Ronde abermals in Ver-
hiltnisse, die dem Gedeihen des Pilzes ent-
sprechen. Durch mehrmalige 'Wiederholung
dieser Vorginge findet also eine Vermehrung
des Dextrans statt, wihrend die Raffinose
im Verlauf der ganzen Aufarbeitung eine
relative Ansammlung erfihrt, das urspriing-
liche Verhiltniss beider Bestandtheile, also
von Product zu Product verschoben wird,
derart, dass das Dextran einen immer grésser
werdenden Antheil an der Pluspolarisation
gewinnt und schliesslich bedeutend diber-
wiegen mag. Zu beriicksichtigen ist ferner,
dass das Dextran eine sehr bestindige Ver-

bindung ist, wihrend von der Raffinose an-
zunehmen ist, dass sie im Betriebe sebr
leicht zersetzt wird, entschieden aber viel
leichter und frither als Zucker. Auch diese
Umstinde wirken also dahin, dass das
Dextran gegeniiber der Raffinose von Product
zu Product immer mehr und mehr an Antheil
gewinnt.

Dazu trigt aber insbesondere die Osmose
noch sehr viel bei. Das Diffusionsvermégen
der Raffinose ist bekanntlich geringer als
das des Zuckers, es ist aber nicht gering
genug, um das ginzliche Fehlen jeder Plus-
polarisation im Osmosewasser zu erkliren,
und doch ist in Osmosewiissern zumeist nur
eine sehr geringe oder gar keine Pluspolari-
sation nachzuweisen. Herles nimmt im
Osmosewasser das gleichzeitige Vorhandensein
linksdrehender Stoffe an, die in solcher
Menge vorhanden sind, dass ihr Einfluss auf
die Polarisation den der Raffinose zufillig
aufhebt. Von Dextran wird auch nicht eine
Spur durch’s Pergamentpapier gehen.

Koydl hat durch fortgesetzte Osmose
einen Syrup mit einem Quotienten von 112
erreicht , aus dem aber nach den ver-
schiedensten Methoden keine Raffinose zu
gewinnen war, weil es darin wahrscheinlich
keine mehr gab, dafiir aber bedeutende
Mengen von Dextran. Ahnlich mag ein oft
osmosirter Syrup des Betriebes auch zu-
sammengesetzt sein — auch hier dirfte die
Raffinose nach und nach mit dem Osmose-
wasser entfernt worden und das Dextran
geblieben sein. Gelangt ein solcher Syrup,
dessen Pluspolarisation gar nicht mehr von
Raffinose herrithrt, oder ein Syrup, welcher
selber kaum eine Pluspolarisation hat, zur
Osmose, so kann auch das Osmosewasser
keine Pluspolarisation zeigen.

Der schidliche FEinfluss der Raffinose
dussert sich hauptsichlich durch ihre leichte
Caramelisirbarkeit. Es ist bekaont, dass
beim Trockpen raffinosehaltiger Rohzucker
zum Zwecke der Wasserbestimmung schon
bei niedrigen Temperaturen ein Nachdunkeln
eintritt. Die Raffinose diirfte es somit auch
sein, welche verursacht, dass Filllmassen, auf
die Dichte der Losungen gebracht, aus denen
sie stammen, dunkler sind als diese. Sie
diirfte es auch bewirken, dass die Fiillmassen
stets einen niedrigeren Quotienten zeigen als
die zugehorigen Filtrate, und dadurch einen
Theil der kostspieligen Filtrationswirkung
zu Nichte machen. FEin die Krystallisation
des Zuckers hindernder Einfluss der Raffinose
selbst war nicht zu bemerken. Dass aber die
Raffinose oder, besser gesagt, die Pluspolari-
sation auch im Betriebe die Krystallisation
nicht sonderlich hindern kann, beweist die
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Zusammensetzung der letzten Producte: Ver- | wurde, entsprechend verdiinnt, mit iber-

gleicht man die fortlaufende Reihe der Fiill-
massen, 8o bemerkt man das fortschreitende
Anhdufen der Pluspolarisation. Wiirde diese
den Zucker an der Krystallisation hindern,
so miisste im selben Maasse ein Anhiufen
an unkrystallisirbarem Zucker zu beachten
sein, d. h. die letzten Fiillmassen miissten
von Product zu Product steigende wirkliche
Zuckerquotienten zeigen. Dies ist jedoch
nicht der Fall, trotzdem das Verhiltniss, von
Raffinose zu Zucker gerechnet, von 1:26
beim ersten, auf 1:8 im letzten Osmose-
product gestiegen ist. Wenn man schliess-
lich aber doch zu einer Grenze kommt, an
der die Filllmassen wenig oder keinen Zucker
mehr geben, so ist der ganze krystallisirbare
Zucker eben schon auskrystallisirt, ohne dass
ihn die Pluspolarisation daran gehindert
hitte, der Rest aber ist Zucker, in bestin-
digerer, durch Osmose nicht trennbarer Ver-
bindung mit Nichtzuckerstoffen, in unkry-
stallisirbarem Zustande wohl schon mit Roh-
Zucker eingefiihrt. Wird aus einer solchen
erschépften Melasse Zucker und Raffinose mit
Strontium- oder Baryumhydrat gefillt, so
erhilt man schliesslich einen Syrup, welcher
die beiden Bestandtheile so ziemlich im selben
Verhiltnisse enthilt, und der Zucker kry-
stallisirt heraus. Es war somit nicht die
Entfernung der Raffinose, welche néthig war,
um den Zucker wieder krystallisirbar zu
machen. Alles das wurde durchv.Lippmann,
Sickel und Reichardt ebenfalls betont.

Wahrscheinlich ist ein Theil des Raffinose-
gehaltes der Rohzucker im Krystallkorn selbst
und nicht im anhaftenden Syrup enthalten.

Rechtsdrehende Stoffe, die nicht Raffinose
sind, spielen jedenfalls in den spiteren Pro-
ducten eine grosse Rolle; sie gewinnen immer
mehr an Antheil, wihrend die Raffinose zuriick-
tritt, und bei entsprechend weit getriebener
Aufarbeitung kann es sich ereignen, dass
trotz bedeutender Pluspolarisation iiberhaupt
keine Raffinose mehr vorhanden ist. Des-
halb liefert in fritheren Producten die Raffi-
noseformel, in spiteren die Clerget’sche
Formel richtigere Resultate. Vor Aufarbei-
tung grosserer Reihen nach der Inversions-
methode und Berechnung nach der Raffinose-
formel empfiehlt es sich also zum mindesten,
sich die Gewissheit zu verschaffen, ob Raffi-
nose iiberhaupt zugegen sel.

Eine Reaction zum zweifellosen qualita-
tiven Nachweis der Raffinose in Melasse
gibt es nicht; es bleibt also nichts iibrig,
als die Raffinose als solche abzuscheiden.
Als das sicherste und am schnellsten zum
Ziele fithrende Verfahren hat sich nach vielen
Versuchen das folgende bewdhrt: Die Melasse

schiissigem Bleiessig versetzt, filtrirt und das
Filtrat mit Ammoniak gefillt. Der Nieder-
schlag wird filtrirt, gewaschen, in Wasser
aufgenommen und mit Kohlensidure zerlegt.
Die vom Bleicarbonat getrennte L&sung wird
stark eingedampft, der Syrup in viel und
moglichst starkem Methylalkohol geldst und
mit Kohlensdure nachsaturirt. Dieses ist
wesentlich, denn dadurch fallen bedeutende
Mengen schleimiger Bleiniederschlige, zum
Theile schon beim Zusatz des Methylalko-
hols, zum Theile durch die nachfolgende
Saturation, und zwar Verbindungen, die durch
Saturation in wisseriger Losung nicht zu ent-
fernen sind und im Folgenden grosse Schwierig-
keiten bereiten wiirden. Die abermals filtrirte
Lésung wird abdestillirt, eingedampft und
auf dem Wasserbade bis zur eben noch ver-
schwindenden Triibung mit Athylalkohol ver-
setzt. Hier treten mitunter nochmals Fil-
lungen von Nichtzuckerstoffen ein, die man
indess von gefillter Raffinose bald unter-
scheiden lernt und in diesem Falle heiss
durch Filtration trennt.

Das Filtrat triibt sich beim Abkiihlen,
kldrt sich aber nach lingerem Stehen und
ein Theil der Raffinose scheidet sich als
Syrup aus. Die klare Lésung wird abge-
gossen und fiir sich zum Krystallisiren ge-
stellt. Der rickstindige Syrup wird mit
sehr wenig Wasser verdinnt und abermals
am Wasserbade bis zur eben verschwinden-
den Tritbung mit Athylalkohol versetzt, und
dieses Verfahren so oft wiederholt, bis der
ganze Syrup in Lésung bleibt. Die getrennt
gehaltenen alkoholischen Lésungen werden
nach Eintrag geringer Mengen krystallisirter
Raffinose in verschlossenen Kolben, im Sommer
im Eiskeller, zur Krystallisation gestellt,
welche in einzelnen der Lésungen schon nach
12 Stunden begann und in 8 Tagen beendet
war. In einigen trat sparliche Krystallisa-
tion erst spéter ein, andere gaben iberhaupt
keine Raffinose. Die so erhaltene Raffinose
war reiner als die nach einem anderen Ver-
fahren erhaltene, und die ganze Arbeit konnte
in 10 Tagen zu Ende gefiihrt werden.

Das Lindet’sche Verfahren, welches die
Entfernung der Nichtzuckerstoffe durch die
Anwendung von schwefelsaurem Quecksilber-
oxyd und Baryt anstrebt, hat nicht zum
Ziele gefuhrt. Durch die nachfolgende, sehr
langwierige Rectification der methylalkoholi-
schen Ldsung konnte der Zucker nicht zum
Krystallisiren gebracht werden. Der zweite
Theil dieses Verfahrens ‘bewihrte sich indess
ganz gut, wenn aus der Melasse zundchst
Zucker und Raffinose mit Strontium oder
Baryumoxydhydrat gefillt und der so er-

13*
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haltene Syrup erst mit Methylalkohol weiter
behandelt wurde.

Gihrungsgewerbe.

Vergleichende Untersuchungen des
Schneider’'schen Patentfarbmalzes mit
gewshnlichen Farbmalzen von Heinr. Fischer
(Allg. Zft. f. Bierbr. 1892 S. 83) ergaben:

Vermischen mit der heissen alkoholischen
Lésung nichts hinausspritzt.) Wibrend des
Erkaltens der Seifenlésung entsteht eine
starke Ausscheidung der in heissem Alkohol
und Wasser gelosten fettsauren Baryumsalze.
Man fiillt nach dem Erkalten bis zur Marke
auf, schiittelt tiichtig durch, filtrirt und
leitet in 250 cc des Filtrats Kohlenséure,
bis die alkalische Reaction verschwunden ist;

Extractausbeute in der Farbengrad der
. we
Verzucke- Filtrir- ?}Z‘;‘:;‘;::s Wass;;fehalt Bruch der | fiir 50 gu';‘iicken.
s o arze bei b
m:‘lgi:zuetletnm g:c‘lk:;: der |ufttrockenen|lufttrockenen| Trocken- W“; ggohel 4:)‘8 :t:lgu:;:din
L Maischen Substanz Substanz substanz J°df'“'be;jEi_“‘l“ei‘e“
ausgedriickt
Niedrig gedarr- rohfrucht- - . .
tes Gerstenmalz 15 sehr rasch artig 9.1 70,4 7,4 viel 1,1
Patentfarbmalz genzﬂ;nes
licht glatlzDarr- 20 sehr rascb;Réstaroma — — 6,8 wenig 15,2
| sisslich ;
Gewohnliches brenzlich, 4,4
Farbmalz licht, 40 rasch etwas | Farbmalz — 66,5 — 148,5
mit Darrmalz bitter allein
i
Patentfarbmalz verzuckert ‘Rostaroma
licht, direct ver- picht schlecht fade 7.9 55,8 60,8 Isehr wenig 15,2
maischt siisslich
Patentfarbmalz Rés')ggifsrsna
duﬁlzgﬁlallnzlt 25 sehr rasch angenehm — — 76,1  |sehr wenlgi 17,2
siiss {
Gewohuliches 44
- 1 L]
Parbmalz dun-1 g9 | paseh | Prenelieh I paphpar, | 67,6 — 209,2
’ malz allein
Englisches stark 5.1
- - v . ?
ll;‘;rbrlr;:?ltdeaun_ 55 trige |brenzlich, | Farbmalz — 32,3 — 108
’ malz T sehr bitter| allein
] 1
gateintlfarbxpalz verzuckeit Réstaroma |
unkel, direct| ™t " | schlecht | fade 7,2 56,0 60,4 — 17,2
vermaischt siisslich
i
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Zur Untersuchungvon Fetten werden
nach J. Kénig und F. Hart (Z. anal. 1891
S. 292) 5 g der Probe in einem 300 cc-Kolben
abgewogen, 60 cc Alkohol hinzugegeben, auf
dem Wasserbade erwirmt, bis beim Um-
schiitteln alles Fett klar gel6st ist, darauf
mit 40 cc heisser Barytlauge (17,5 g Baryt-
hydrat in 100 cc Wasser geldst) versetzt
und unter Zusatz von einigen Stiickchen
Bimstein 8 bis 3!, Stunden am Riickfluss-
kihler bis zur vollstindigen Verseifung ge-
kocht. (Beim Hineingiessen der Barytlauge
halte man den Kolben schrig, damit beim

! dieses gelingt bei miissigem Kohlensiure-
strome in etwa 20 Minuten. Das Ganze
wird alsdann, nach dem Umfillen, in einer
Porzellanschale zunichst auf freier Flamme
gekocht und zuletzt auf dem Wasserbade
bis fast zur Trockne eingedampft. Man
lisst erkalten, versetzt den Riickstand unter
allméhlichem Zusatz und tichtigem Durch-
ribren mit 250 cc destillirtem Wasser und
filtrirt von der milchig tritben Flussigkeit
200 cc ab. Das klare Filtrat wird mit etwas
Salzsiure und Chlorbaryum versetzt, ge-
kocht, das avsgeschiedene schwefelsaure Ba-
ryum in ublicher Weise abfiltrirt und ge-
wogen.
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Die gefundene Menge schwefelsaures Ba-
ryum multiplicirt mit 0,657 gibt die den
lgslichen Fettsduren entsprechende Menge
Atzbaryt, welche mit %, multiplicirt und
auf 5 g Fett umgerechnet wird, um sie mit
der Reichert-Meissl-Wollny’'schen Zahl
vergleichbar zu machen. Die sn gefundene,
den 15slichen Fettsiuren entsprechende Menge
Baryt heisse: ,Barytzahl®.

Margarine gab so 21,6 bis 22,8, Butter-
fett 200 bis 238 als Barytzahl.

Milchwirmer von Dierks & Méll-
mann (D.RP. No. 58997); — Milcher-
hitzer mit Rithrwerk von F. Hochmuth
(D.R.P. No. 58 553).

Verfilschung. Th. F. Hanausek (Z.
Nahrung. 1891 S. 233) unterscheidet:

1. Verwendung giftiger Stoffe zu Nah-
rungs- und Genussmitteln, uberhaupt zu
jenen Artikeln, welche einen directen Einfluss
auf das menschliche Leben austiben.

Hierzu gehort auch der Begriff ,verdorben“
fir Fleisch, Kisegift und Wurstgift, wihrend die
Heilmittel selbstverstindlich auszuschliessen sind.

2. Theilweiser oder vollstindiger Ersatz
durch — fiir den betreffenden Zweck —
werthlose Kérper.

3. Theilweiser oder vollstindiger Ersatz
durch Stoffe desselben Charakters (derselben
Abstammung), aber von quantitativ und qua-
litativ geringerem Werthe.

Nehmen wir z. B. ein Mehl, das mit Thon
oder Gyps vermischt ist, so stellt dies eine Fal-
schung der zweiten Klasse vor. Etwas anderes
ist es, wenn Weizenmehl mit Roggenmehl, das
gewdhnlich billiger ist, versetzt wird; das Roggen-
mehl ist ein Stoff desselben Charakters, wenn
auch qualitativ verschieden, und wir kénnen beide
Filschungen nicht mit einem Maassstabe messen,
diese letztere besitzt das Criterion der dritten
Klasse. Wenn Pfeffer mit den Pfefferschalen,
wie sie bei der Erzeugung des weissen Pfeffers
erhalten werden, versetzt ist, so konnte dies
hochstens, wenn man es iberhaupt als eine Fil-
schung gelten lassen will, der dritten Klasse zu-
gezihlt werden. Dasselbe ist der Fall bei der
Falschung des Pfeffers mit den Fruchtspindeln
der Pfefferpflanze, da ja diese auch das scharfe
Princip des Pfeffers, aber auch sehr viele Holz-
bestandtheile u. dgl. besitzen. Hingegen ist die
Filschung des Pfeffers mit Matta, einer absolut
werthlosen Substanz, eine Filschung der zweiten
Klasse.

Milchfettbestimmung. Nach
L.Graffenberger (Pharm. Ztg. 1891 S. 676)
ist das Verfahren von Demichel schnell aus-
fuhrbar. Es wird dabei, wie bei Marchand,
durch Ather der Milch das Fett entzogen,
durch Zusatz von Alkohol zur Abscheidung
gebracht und dem Volumen nach gemessen.

Bei dem Marchand’schen Lactobutyrometer
war dies Ablesen  der Fettschicht sehr un-
genau, weil das Robhr fast 1 cm weit war.
Bei dem Demichel’schen Apparat ist das
Ablesungsrohr A (Fig. 41) bis auf wenige
Millimeter verengert und so ein sehr genaues
Ablesen erméglicht. Der untere Theil dieses
Rohres ist etwa in der Form eines kleinen
Erlenmeyer’schen Kélbchens B bauchig er-
weitert, um ein gutes Durchschiitteln zu er-
méglichen. Um Milch, Ather und Alkohol
einfiillen und sodann das Fett
in das Ablesungsrohr hinauf-
befordern zu kénnen, miindet
in die bauchige Erweiterung
ein bis fast zum Bodeu rei-
chendes Rohr C, durch welches
man so lange Wasser nachfiillt,
bis das Fett mit seiner unteren
Grenze die Marke 12,6 er-
reicht hat, mit welcher die
Theilung der Ablesungsréhre
beginnt. Die Zahl, bis zu
welcher der obere Rand der
Fettschicht reicht, gibt sodann
die in 1 Milech befindliche
Fettmenge an, durch 10 divi-
dirt also die in Deutschland
gebrauchlichere Bezeichnung
nach Proc. Dass die Theilung mit 12,6 be-
ginot, hat darin seinen Grund, dass nach
Marchand’s Angaben 12,6 g Fett in 1 {
der dtherischen alkoholhaltigen Flissigkeit
gelost Dbleiben, also nicht zur Abscheidung
kommen.

Die so erzielten Ergebnisse scheinen nicht
sehr genau zu sein. ;

Fig. 41,

Wurstwaaren untersuchte A. Serafini
(Arch. Hyg. 13 S. 173). Er findet, dass in
den Wiirsten, und zwar sowohl in denen,
welche nach wenigen Tagen verderben, als
in jenen, welche man lange aufbewahren
kann, stets entwicklungsfihige Bakterien
vorhanden sind. Sie existiren nicht nur in
Sporenform, sondern hauptsichlich in vege-
tativem, aber latentem Zustand. Man darf
annehmen, dass der Hauptgrund, weswegen
die Mikroorganismen sich in den Wiirsten
nicht entwickeln und vermehren, der geringe
Wassergehalt ist. Und da das Resultat der
bakteriologischen Untersuchung von Fleisch,
dessen Wassergehalt sich auf 14 Proc. be-
schrinkt, nicht verschieden ist von jenmem,
welches 35 bis 40 Proc. Wassergehalt hat,
so scheint es unndéthig, das Austrocknen
iiber diesen zweiten Procentsatz von Wasser-
gehalt weiter zu treiben, ein Umstand, der,
wenn er beachtet wird, nicht nur einen der
besonderen Schiden der Wurst vermindert,
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némlich die zu grosse Trockenhe¢it, sondern
auch deren Geschmack und Nahrwerth er-
héht und verbessert.

Eine Ursache, welche das Trocknen bei

Wurstconservirung noch mehr als das Fett |

(welches hier keinen schiidlichen Einfluss
auf die Bakterien auszuiiben scheint) be-
glinstigt,
welches in der Menge von 5 bis 8 Proc. die
Entwickelung der Bakterien verzégert und
so anfangs dem TFleische die Moglichkeit
bietet, denjenigen Zustand von Austrocknung
zu erreichen, welcher fiir seine Aufbewah-
rung nothig ist. Es ist far solchen Zweck
unnéthig, die Salzmienge iiber 5 Proc. hinaus
zu treiben. Borsiure und Salicylsiure,
welche iibrigens nach den Regeln der Ge-
sundheitspflege verboten sind, erscheinen
fir die Conservirung der Wurst unnéthig
und fiir Borsiure wenigstens hat sich ge-~
zeigt, dass ihre Gegenwart im Fleische das
Resultat der bakteriologischen Analysen nicht
veriindert. In gleicher Weise scheint Sal-
peter fir die Erhaltung der Farbe des
Fleisches unndthig zu sein, besonders wenn
man die Austrocknung nicht zu weit treibt
und das Kochsalzverhidltniss nicht zu hoch
nimmt. Der Gebrauch desselben sollte bei
der Nahrungsmittelconservirung iberhaupt
nicht gestattet werden, weil kleine Mengen
keine entwicklungshemmende Wirkung auf
Bakterien haben, aber bei lange fortgesetztem
Gebrauch, namentlich bei bestehender Idio-
syncrasie und Anlage zu Nierenkrankheiten,
schidlich wirken konnen.

Da der gewohnlich im Wurstfleisch auf-
tretende Bacillus auch in den dazu verwen-
deten Gedirmen vorkommt und da derselbe
vielleicht das Hauptagens fiir die Verinde-
rung dieser Nahrungsconserven ist, so wiire
eine entsprechende Desinfection der Gedirme
vor ihrer Verwendung anzurathen. Da durch
diese Vorsicht méglicherweise eine der
Hauptursachen der Wurstfiulniss sich be-
seitigen ldsst, so wird dieselbe auch die
Nothwendigkeit, zu schidlichen Antisepticis
seine Zuflucht zu nehmen, oder die Aus-
trocknung und den Salzzusatz zu sehr iiber
die Grenzen hinaus zu treiben, vermindern;
hierdurch wiirde sie zur Verminderung der
Nachtheile beitragen, welche bei einer Art
von Nahrungsmitteln, welche so verarbeitet
sind wie die Wurst, mit Recht beklagt
werden. Da endlich aus den Uuntersuchungen
hervorgeht, dass bei simmtlichen Zuberei-
tungsweisen von Wurstwaaren die darin be-
findlichen Bakterien ihre Entwickelungs-
fahigkeit nicht verlieren, so darf selbstver-
stindlich TFleisch von Thieren, welche an
{nfectionskrankheiten (Milzbrand, Tubercu-

muss man im Kochsalz erkennen, |

lose u. dgl.) verendet sind, zur Wurstfabri-
kation nicht verwendet werden,

Die Kupferung der Conserven be-
sprach A. Tschirch auf der Naturforscherver-
sammlung in Halle. Das in griinen Planzen-
theilen enthaltene Chlorophyll erleidet beim
Behandeln mit verdiinnten Sduren eine Spal-
tung in eine saure und eine basische Ver-
bindung; erstere fithrt den Namen Phyllo-
cyaninsiure. Auf die Spaltung des Chloro-
phylis und die Bildung der Phyllocyanin-
siure ist das Braunwerden der mit Sduren
behandelten Pflanzenstoffe zurfickzufithren.
Um dieses zu verhindern und den Gemiisen
das schone griine Ansehen zu erhalten, hat
man bereits seit langer Zeit Zusitze von
Alkalien gemacht. Bei ldngerer Aufbewah-
rung der Gemiise, z. B. in Form der Con-
serven, vermag ein Alkalizusatz das Braun-
werden jedoch nicht zu verhindern. Hierzu
hat sich aber der Zusatz eines Kupfersalzes
als geeignet erwiesen, und ist daher in Con-
servenfabriken folgendes Verfahren allgemein
gebriuchlich geworden: Die griinen Gemiise
(Bohnen, Gurken u. s. w.) werden mit einer
diinnen Ldsung von Kupfersulfat iibergossen
und so lange mit Wasser ausgewaschen, bis
Kupfersalz in dem Waschwasser nicht mehr
nachweisbar ist. In den griinen- Pflanzen-
theilen hat sich hierbei phyllocyaninsaures
Kupfer gebildet. Dasselbe ist gegen Lisungs-
mittel (Wasser, Salzsiiure, verdiinnte Essig-
sdure) sehr widerstandsfihig, weshalb auch
beim Behandeln solcher Gemiise mit den
erwihnten Lo&sungsmitteln das Kupfer sich
dem Analytiker entzieht und erst in der
Asche aufgefunden werden kann. Das phyllo-
cyaninsaure Kupfer ist sehr lichtbestindig.
Der Gehalt des Salzes an Kupferoxyd be-
trigt 9,2 Proc. Die Férbkraft des Salzes
kann mit der des Eosins verglichen werden,
indem noch eine L§sung von 1:200000 eine
Blaufirbung zeigt. Der Gehalt der griinen
Pflanzentheile an Chlorophyll ist verschieden,
und schwankt daher auch der Gehalt der
Conserven an der erwihnten Kupferverbin-
dung. Auf 1 gm Blattfliche kann man un-
gefahr 0,2 bis 0,4 g des Korpers rechnen.
~— Tschirch hilt diese Farbung fiir zulissig.

Dazu bemerkt Kobert (Pharm. Centr.
1891 S, 605), man miisse die chronische
‘Wirkung von Kupfersalzen berticksichtigen,
iiber welche Untersuchungen bisher nicht vor-
liegen. Wenn die dauernde Griinfirbung
der Conserven nur durch Kupfersalz zu er-
halten sei, so miisse man eben davon Ab-
stand nehmen, griine Gemiise zu geniessen,
wenn im Hintergrunde die Gefahr einer chro-
nischen Kupfervergiftung vorhanden sei.
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Armeeconserven untersuchte M. Mans-
feld (2. dsterr. Apoth. 1891 S. 255):

A. Fleisch-Zwieback.

Weizenmehl 43,18 k
Fleisch, rohes . 47,32 -
Speckfett 2,96 -
Salz 0,60 -
Kimmel . 0,06 -
Bierhefe . 1,18 -
Wasser ... . 470 -

Zusammen 100,00 k
Backproduet . 56,63 k

B. Suppenfleisch-Zwieback.

Weizenmehl . O ) I

Fleisch, gekochtes Lo 2() 2 -
Schweinefott 3,8‘2 -
Salz 0,71 -
Fleisch-Extract . 0,31 -
Zwiebel, gelbe Ruben Sellene, Petersilic 4,77 -
M'v_]oran . . 0,02 -
Pfeffer . . 0,04 -
Bierhefe, W asser Flelschsuppe 12,19 -

Zusammen 100,00 k

Backproduet 50,25 k
Analyse der Backproducte.
A. B.

Wasscr 7,87 Proc. 6,83 Proc.
Mineralbestandtheile 2,27 - 1,99 -

(darunter Kochsalz . 0,77 - 0,60) -
Proteinverbind. . 24,06 - 20,19 -

(dav. verdaulich . 21,32 - 16,93) -
Fett . . 8,83 - 10,22 -
Stirke . 4954 - 52,06 -
Cellulose 0,56 - 0,72 -
Sonstige N-freie Extractiv-

stoffe. . . . 681 - 7,99 -
Rancidititsgrade des Fettes 0,76 - 0,75 -

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Die Dauerhaftigkeit von Bildern,
welche mit Ol und Firniss gemalt werden,
bespricht St. Lucas (Techn. Maler. 1892
S. 2).

Zum Bleichen von Baumwollsa-
mendl wurde von A. Jolles und E. Wild
(Osterr. Z. Zucker 1891 8. 724) 100 k Ol
auf 60° erwirmt, 0,5 Kaliumdichromat ge-
16st in Bk Wasser und 1 k Schwefelsiiure
zugefiigt, wobei das Rilhrwerk fortwihrend
in Thitigkeit sein muss. Ist die Lé&sung
eingetragen, so wird das Rithren und Mischen
noch durch 1 bis 1Y, Stunden fortgesetzt
und hierauf das Ol der Ruhe iiberlassen.
Bei den ausgefiithrten Versuchen hat sich in
der Regel nach Verlauf einer Stunde die
saure, griinlichschwarze Flissigkeit zu Boden
gesetzt und wurde hierauf abgelassen. Dapn
folgt das Waschen des Oles bis zum Ver-
schwinden des bitteren Geschmackes, welches

durch zwei- bis dreimaliges Waschen des
Oles mit warmem Wasser erreicht ist.
Hierauf wird das Ol auf 100° erwirmt und
mit 3, bis 1k Thierkohle versetzt, gut
durchgerithrt und filtrirt.

Zum Nachweis von fetten Olen im
Schweineschmalz empfiehlt P. Welmans
(Pharmztg. 1891 S. 798) Phosphormolybdin-
siure. 1g oder 25 Tropfen des fetten Oles
gibt man mit 5 cc Chloroform in einen Rea-
genscylinder, setzt 2 cc Phosphormolybdin-
siure zu und schiittelt kriftig um. Unter
Reduction des Reagens nimmt die Mischung
eine smaragdgriine Farbung an. Léisst man
hierauf einige Minuten stehen, so scheidet
sich die Fliissigkeit in 2 Schichten. Die
untere Chloroformschicht, urspriinglich mit
einem Stich in’s Gelbliche, von dem ge-
16sten Ole herriihrend, erscheint nun wasser-
hell, wihrend die obere Schicht schén griin
gefarbt ist.

Diese Reaction tritt fast gleichférmig
bei allen fetten Pflanzendlen auf; nur bei
solchen, welche einer Behandlung mit che-
mischen Reagentien behufs Entsiuerung oder
Entfirbung unterworfen waren, versagt die-
selbe oder tritt doch nur schwach erst nach
lingerem Stehen auf. Ubersittigt man die
saure Lésung mit Ammoniak, Ammonium-
carbonat, einem Alkali oder Erdalkali, so
schligt die griine Farbe in ein schénes Blau
um, dessen Intensitit derjenigen der vor-
herigen Griinfirbung entspricht.

1 g reines Schweilnefett, Ginsefett, Talg,
Hirschtalg, Butterfett u. s. w. in Chloroform
gelést und mit dem Reagens geschiittelt
verindert die Farbe des letzteren (gelb)
nicht. Beim Ubersittigen mit Ammoniak
oder Alkali wird das Gemisch farblos. Bei
wenn auch nur geringen Zusiizen von Pflan-
zendlen tritt oben erwihnte Reaction ein,
nach deren Stirke annihernd der Gehalt an
denselben geschitzt werden kann. Bei Ver-
suchen mit amerikanischem Schweinefett,
bel denen die Hiibl’sche Jodzahl von der
des reinen Schweinefettes abwich, ergab die
Reaction iibereinstimmende Resultate, indem
die Intensitit der Firbung der Hoéhe der
Hiubl'schen Jodzahl entsprach. Erwihnt
sei noch, dass auch Mineralfette (Paraffin,
Vaselin) ohne Einwirkung auf das Reagens
sind. Das einzige thierische Fett, welches
ebenso wie die fetten Ole reducirend auf
das Reagens einwirkt, ist Leberthran.

Gibt man zu 10 cc eines Oles eine
kaltgesittigte Losung von Pikrinsiure in
Ather und lisst letzteren langsam verdunsten,
so bleibt die Pikrinsiure zunichst in dem
Ole gelést und letzteres farbt sich dabei
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braun. Auch diese Reaction kann zum | Hauptentwisserungsgraben der Rieselfelder

Nachweis von Baumwollsamendl im Schweine-
fett benutzt werden, denn reines Schweine-

1
I
\
i
I

(II) entnommen, enthielt nach B. Fischer
(Jahresb, d. chem. Unters. d. Stadt Breslau

fett erscheint nach dem Verdunsten des | 1891):

. . 15. April|13. Mai| 10, Juni]15. Juli [12. Aug.|10. Sept|14. Oct. | 11.Nov. | 9. Deec. | 13. Jan, |10. Febr.]11. Mirz

ImLiter sind enthalten: | 1890 | 1890 | 1890 | 1890 | 1890 | 1800 | 1890 | 1890 | 18s0 | 1891 | 1se1 | 1se:
mg ol ol nlrlols ol ol jaltlulrlolololo ol

|

Suspendirte Stoffe 552 236[685 18494 431261 131334 12276! 4732’ 81234) 61342] 101284/ T618| 18342 20
organische 355| — [H08] — |368| — [194) — 230{ — 198 — 628 — [166] — {216 — |138, — 475! — |264| —
geloste Stoffe . 671:4401509.455[665 47117127477 623I461 643:429[792.494)780482|83715191916/498]7411454]502/456
organische 213 521105 41)176| 491236 49183[ 42166 44285| 73303# 492564 55256, T5|174; 40{120] 54
Chlor . . . . . . |134 78] 99 85]141} 87|143| 87 15‘2} 87107 76 1591‘ 74 173! 87 190f 92‘201‘ 90{166| 80} 8 75
Schwefelsaure (SO,) . | 84105 85,111 57/110] 69110] 45110] 68(102 54:116] 63113 89.112/105123{124:122] 85 99
Salpetersiure (N, O5) {—! 14— | 12]—| 18] —| 18 - Bl— | 13) — 18] — | 18 — | 28 —[ 28 — 1 —|—1| 18
Phosphorsiure (P, Oy)f 20] —| 18/ —J 18/ —| 16 —| 22 —[ 12 —| 18 —[ 19| —] 28/ —[ 22 —f 22 —| § —
Ammoniak . . . . [110] 2108 2130, 21125 9 83‘ 41 50 2| 88 4] 801 4]125 4}130 5Hf133| 6] 85 6
K Mn O,fiir100 ccH, O 190 1] 18 ]| 200 2417 2 25‘ 3l 20, 1! 25 21 26 1236{ 2 29{ 2 17’ 9 15 2

Athers citronengelb, wihrend mit Baum- Wie voriges Jahr (vgl. d. Z. 1891, 154),

wollsamendl vermischtes braunroth gefirbt

wird.

Diinger, Abfall.

Kanalwasser der Stadt Breslau, der |

Pumpstation am Zehndelberge (I) und dem

|
;

ist daher auch in dem Berichtsjahre die
Reinigung des stddtischen Kanalwassers be-
friedigend?).

) Vgl. F. Fischer: Das Wasser, seine Be-

schaffenheit, Untersuchung und Reinigung (Berlin,
Jul, Springer) S. 120 u. 277,

Deutsche Gesellschaft fiir angewandte Chemie.

Als Mitglieder der Deutsch. Ges. f. ang. Chem. werden vorgeschlagen:

Zum Mitgliederverzeichniss.

Dr. Boessneck, i. I, Boessneck & Cp., Chemische Fabrik Glauchau (durch F. Fischer).
Dr. Fritz Butter, Assistent am chem. Untersuchungsamt der Stadt Breslau (durch Dr. B. Fischer).
Felix Derneden, Ing., Directeur 4 Morimont Moustier sur Sambre, Belgien (durch Prof. C. Blas).
Dr. Hensel (Dr. Hensel & Cp., Chem. Fabr.), Lesum bei Bremen (durch W. Graff).
Dr. Carl Heyer, staatl, vereid. chem.-techn. Sachverstindiger, Gerichts- und Handelschemiker, Dessau,
Kaiserstr. I (durch F. Dohme).
Dr. Georg Hoeppe, Chemiker, Godullahiitte bei Morgenroth O.-Schl. (durch G. Matzurke).
Fritz Koppler, Chemiker d. Deutschen Solvay-Werke A. G., Bernburg, Anh., Bahnhofsir. 15 (durch
W. Kisel).
Dr. Konrad Kubierschk, Fabrikdirector, Aschersleben, Schmidtmannstr. 6 (durch J. Dannien).
Dr. R. Lange, Chemiker der Deutschen Solvay-Werke A.-G., Bernburg, Anhalt, Bahnhofstr. 15
(durch W. Kisel).
Oscar Neutschel, Chemiker, Donnersmarkhiitte, Zabrze O.-Schl. (durch G. Matzurke).
Dr. Gerard Otten, Chemiker, Nienburg a. W. (durch Dr. Krey).
Dr. M. Propper, Chemiker u. Betriebsfihrer, Oberrdblingen a. See (5. A.) (durch Fr. Lity).
Dr. A. Stromeyer, Chemiker, Rosslau (Anhalt), Lindenstr. 2 (durch F. Dohme).
K. Walter, Ingenieur, 4 Via Giulini, Mailand (durch Prof. G. Lunge).
A. Willikens, Director der Fabrik W. Heiler & Cp., Vienenburg a. H. (durch Dr. v. Gruber).
Dr. Wust, Lehrer der Rhein.-Westf. Hiittenschule Duisburg (RW) (durch A, Hofmann).
Dr, Friedr. Zinser, 501 West-58theiStreet, New-York (durch Prof. C. Blas).

Um baldigste Einsendung des Jahresbeitrages (20 M.) an den Schatameister (Dr. Fr. Hart-
mann, Hannover, Glockseestr. 28) wird gebeten.

Vorsitzender: Dr. Krey.
(Webau, b, Granschiitz.)

Der Vorstand.
Schriftfibhrer: Ferd. Fischer.

(Gottingen, Wilh, Weber-Str.)

Verlag von Julius Springer in Berlin N. — Druck von Gustav Schade (Otto Francke) Berlin N,





